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ซลิโิคนสาํหรับงานหลอ่สญุญากาศ
ยางซลิโิคนสาํหรับงานตน้แบบรวดเร็ว

1. คาํอธบิายผลติภณัฑ์

ซลิิโคนสาํหรบังานหล่อสญุญากาศหมายถึงยางซลิิโคน RTV-2 หลายเกรด ซึ่งมทัีง้ระบบทินเคียวและแพลตตินัม่เคียว โดย

พฒันาขึ้นสาํหรบัอุตสาหกรรมการทําต้นแบบรวดเรว็ กลุ่มผลิตภัณฑ์น้ีเน้นเกรดความแขง็สงูและความแขง็แรงสงู ซึ่งใหก้าร

เก็บรายละเอียดท่ีแมน่ยาํเป็นพเิศษและถอดแบบได้อยา่งเชื่อถือได้ คณุสมบติัเหล่านี้จําเป็นต่อการสรา้งแมพ่มิพท่ี์ทนทาน

สามารถรบัแรงจากกระบวนการหล่อสญุญากาศ และเหมาะสาํหรบัการผลิตชิน้สว่นต้นแบบจาํนวนน้อย

2. คณุสมบตัิ

1. มคีวามแขง็และความแขง็แรงสงู

2. เก็บรายละเอียดได้อยา่งแมน่ยาํเป็นพเิศษ

3. มเีสถียรภาพทางมติิสงู

4. สาํหรบัเกรดโปรง่แสงหรอืใส ความโปรง่ใสชว่ยใหตั้ดแม่
พมิพไ์ด้อยา่งแมน่ยาํ

5. มคีณุสมบติัการถอดแบบดีเยีย่ม

3. การใชง้าน

ซลิิโคนสาํหรบังานหล่อสญุญากาศเป็นวสัดทํุาแมพ่มิพม์าตรฐานในอุตสาหกรรมการทําต้นแบบรวดเรว็ ใชกั้นอยา่งแพรห่ลายใน
การผลิตชิน้สว่นอุตสาหกรรมและเชงิพาณิชยจํ์านวนน้อยท่ีต้องการรายละเอียดสงูและผิวสาํเรจ็ท่ีดีเยีย่ม

ตวัอยา่งการใชง้าน:

ช ิน้สว่นยานยนต:์ แผงหน้าปัด กระจังหน้า และชิน้สว่นตกแต่งภายใน

อปุกรณอ์เิลก็ทรอนกิสส์าํหรับผ ูบ้ริโภค: ตัวเรอืน ฝาครอบ และแผงอินเทอรเ์ฟซ

อปุกรณก์ารแพทย:์ ตัวเรอืนอุปกรณ์และแบบจาํลองกายวภิาค

งานตน้แบบทัว่ไป: แบบจาํลองจดัแสดง หุน่ยนต์ และเครื่องมอืวทิยาศาสตร์

วสัดหุลอ่ทีเ่ขา้กนัได:้

ซลิิโคนชนิดน้ีเหมาะสาํหรบัการหล่อโพลียูรเีทนเรซนิ (PU) หลายประเภทท่ีจาํลองคณุสมบติัของพลาสติกสาํหรบัการผลิต ได้แก่:

 เรซนิเลียนแบบ ABS และ POM

 เรซนิเลียนแบบ PC และ PMMA (ชนิดใส)

 เรซนิเลียนแบบ TPE (ชนิดอีลาสโตเมอร)์

 เรซนิเลียนแบบไนลอนเสรมิใยแก้ว

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิค (TDS)
เวอรช์นั: V4.2 วนัที่แก้ไข: 2026-07-20
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ต้นแบบสวติช์ ชิน้งานเปลือกบาง การหล่อแบบปฏิกิรยิา ชิน้สว่นใส

4. ขอ้มลูทางเทคนคิ

4.1 ยางซลิโิคนทนิเคยีว

ช ือ่
ผลติภณัฑ์

ส ี ความแขง็
(Shore A)

อตัราสว่นผสมโดย
น ํา้หนกั

เวลาทาํงาน
(นาท)ี

เวลาการเซต็ตวั
(ช ัว่โมง)

สว่น A
ความหนดื (mPa·s)

ความตา้นทาน
การฉกีขาด
(N/mm)

ความตา้น
ทานแรงดงึ

(MPa)

RTV-3135 สขีาว 35±2 100A:3±1B 35–45 10–12 18,000±2,000 23.0±0.5 4.1±0.5

RTV-3235 โปรง่แสง 35±2 100A:3±1B 35–45 10–12 18,000±2,000 24.0±0.5 4.2±0.5

RTV-3140 สขีาว 38±2 100A:3±1B 35–45 10–12 18,000±2,000 21.0±0.5 4.1±0.5

RTV-3240 โปรง่แสง 37±2 100A:3±1B 35–45 10–12 18,000±2,000 22.0±0.5 4.2±0.5

4.2 ยางซลิโิคนแพลตตนิ ัม่

ช ือ่
ผลติภณัฑ์

ส ี ความแขง็
(Shore A)

อตัราสว่นผสมโดย
น ํา้หนกั

เวลาทาํงาน
(นาท)ี

เวลาการเซต็ตวั
(ช ัว่โมง)

สว่น A
ความหนดื (mPa·s)

ความตา้นทาน
การฉกีขาด
(N/mm)

ความตา้น
ทานแรงดงึ

(MPa)

RTV-4140 โปรง่แสง 40±1 1A:1B 30–40 5–6 4,800±200 32±0.5 5.3±0.5

RTV-4145 โปรง่แสง 45±2 1A:1B 30–40 5–6 8,500±200 30±0.5 4.7±0.5

RTV-4150 โปรง่แสง 50±2 1A:1B 30–40 5–6 7,000±200 28±0.5 4.6±0.5

RTV-5140 ใส 40±2 1A:1B 40–50 8–10 60,000±5,000 14±0.5 3.5±0.5

RTV-5240 ใส 40±2 10A:1B 40–50 8–10 80,000±5,000 14±0.5 3.5±0.5

5. ขอ้ควรทราบในการใชง้าน

เพื่อใหไ้ด้ผลลัพธท่ี์สมํ่าเสมอ ควรใชส้ว่น A และสว่น B จากชุดและล็อตเดียวกันเสมอ ขอแนะนําอยา่งยิง่ใหท้ดสอบในปรมิาณ
เล็กน้อยเพ่ือยนืยนัความเขา้กันได้และความเหมาะสมของวสัดกุ่อนเริม่โครงการขนาดใหญ่

 สาํหรับระบบทนิเคยีว (ซรีีส ์ RTV-3xxx):

การจดัการตวัเร่งปฏกิริิยา: ปิดฝาภาชนะตัวเรง่ปฏิกิรยิาสว่น B ใหส้นิททันทีหลังใชง้าน การสมัผัสอากาศเป็นเวลานานจะทําให้
ตัวเรง่ปฏิกิรยิาชนิดดีบุกเกิดไฮโดรไลซสิ ซึ่งสงัเกตได้จากฟล์ิมบนผิว และอาจทําใหว้สัดเุซต็ตัวไมส่มบูรณ์
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 สาํหรับระบบแพลตตนิ ัม่เคยีว (ซรีีส ์ RTV-4xxx/5xxx):

คาํเตอืนเร่ืองการยบัย ัง้การเซต็ตวั: ตัวเรง่ปฏิกิรยิาแพลตตินัม่ไวต่อสิง่ปนเป้ือนอยา่งมาก ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่โมเดล
อุปกรณ์ผสม และภาชนะทัง้หมดสะอาด และปราศจากสารต่างๆ เชน่ กํามะถันจากดินปั้ นหรอืยางลาเท็กซ์ สารประกอบดีบุก
จากซลิิโคนคอนเดนเซชัน่ เอมนีจากอีพอกซเีรซนิบางชนิด และความชื้น การสมัผัสสารเหล่าน้ีจะทําใหซ้ลิิโคนไมเ่ซต็ตัว

6. ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั

(1) ระบบทนิเคยีว: ระหวา่งการบม่อาจมผีลพลอยได้ท่ีระเหยได้ตามท่ีระบุในเอกสารขอ้มูลความปลอดภัย (SDS) และอาจมี
กล่ินเฉพาะ ควรใชง้านในบรเิวณท่ีมอีากาศถ่ายเทสะดวกเสมอ หากการระบายอากาศไมเ่พียงพอ ควรใชอุ้ปกรณ์ป้องกัน
ระบบทางเดินหายใจ

(2) ระบบแพลตตนิ ัม่เคยีว: ผลิตภัณฑ์เหล่านี้ไมม่กีล่ิน และโดยทัว่ไปถือวา่ไมเ่ป็นพิษภายใต้สภาวะการใชง้านปกติ อยา่งไรก็
ตาม ยงัคงต้องปฏิบตัิตามหลักสขุอนามยัอุตสาหกรรมมาตรฐาน

(3) เก็บผลิตภัณฑ์เคมทีกุชนิดใหพ้น้มอืเด็ก

7. การจดัเกบ็และอายกุารเกบ็รักษา

(1) การจดัเกบ็ทีแ่นะนาํ: เก็บในท่ีเยน็และแหง้ท่ีอุณหภมูหิอ้ง (15–25 °C / 60–77 °F) หลีกเล่ียงแสงแดดโดยตรง

(2) อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์มอีายุการเก็บรกัษา 12 เดือนนับจากวนัท่ีผลิตเมื่อจดัเก็บอยา่งเหมาะสม

(3) ภาชนะทีเ่ปดิแลว้: หลังเปิดใชง้าน ต้องปิดฝาภาชนะใหแ้น่นทันทีหลังใช้ เพื่อป้องกันการปนเปื้ อนและความชื้นเขา้สูภ่าชนะ
ซึ่งอาจสง่ผลต่อประสทิธภิาพ

(4) หลงัพน้อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์อาจยงัสามารถใชง้านได้แมจั้ดเก็บเกินอายุท่ีกําหนด อยา่งไรก็ตาม ผู้ใชต้้องรบัผิด
ชอบในการทดสอบและยนืยนัประสทิธภิาพและความเหมาะสมสาํหรบัการใชง้านท่ีต้องการก่อนใช้
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