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ยางซลิโิคนเหลวใส
ยางซลิโิคนใสสาํหรับทาํแมพ่มิพ ์

1. คาํอธบิาย

ยางซลิิโคนใสเป็นสารประกอบยางซลิิโคนชนิดเซต็ตัวแบบแอดดิชัน่ท่ีใชแ้พลตตินัม่เป็นตัวเรง่ปฏิกิรยิา เป็นระบบซลิิโคนสอง
สว่นประกอบ (RTV-2) ท่ีมคีวามหนืดสงู ประกอบด้วยสว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B

วสัดไุด้รบัการออกแบบใหผ้สมตามอัตราสว่นโดยนํ้าหนัก 1:1 หรอื 10:1 และบม่ได้ท่ีอุณหภมูหิอ้ง โดยสามารถใชค้วามรอ้นเพ่ือ
เรง่การบม่ได้ เมื่อบม่สมบูรณ์จะได้ยางท่ียดืหยุน่ ทนทาน โปรง่ใสสงู มคีวามต้านทานการฉีกขาดสงู และมคีวามเสถียรของขนาด
ดีเยีย่มจากการหดตัวท่ีต่ํามาก จงึเหมาะสาํหรบัแมพ่มิพท่ี์ต้องการความโปรง่ใสและความแมน่ยาํสงู

2. คณุสมบตัิ

1. ความโปรง่ใสสงูชว่ยใหจ้ดัแนวด้วยสายตา กําหนดแนวแบง่
แมพ่มิพ์ และตัดแมพิ่มพบ์ล็อกได้อยา่งแมน่ยาํ

2. มคีวามต้านทานการฉีกขาดและแรงดึงดีเยีย่ม

3. การหดตัวต่ํามาก (≤0.15 %) และมคีวามเสถียรของขนาด
สงู

4. ถ่ายทอดรายละเอียดได้ดีเยีย่ม

5. ทนความรอ้นได้สงูสดุ 250 °C (482 °F)

3. การใชง้าน

ยางซลิิโคนใสเหมาะอยา่งยิง่กับงานท่ีจาํเป็นต้องมองเหน็ต้นแบบภายใน ความโปรง่ใสสงูชว่ยใหกํ้าหนดแนวแบง่แมพ่มิพแ์ละตัด
แมพ่มิพไ์ด้อยา่งแมน่ยาํ ขณะท่ีการไหลตัวชว่ยใหว้สัดเุติมเต็มรายละเอียดท่ีซบัซอ้นได้ทัว่ถึง จงึเหมาะสาํหรบัการทําแมพ่มิพท่ี์ซบั
ซอ้น งานต้นแบบ งานออกแบบเครื่องประดับ และงานศิลปะหรอืงานท่ีต้องการความแมน่ยาํสงู

ความต้านทานการฉีกขาดสงูและความเสถียรของขนาดชว่ยใหผ้ลิตแมพ่มิพท่ี์ทนทานและนํากลับมาใชซ้ํ้าได้ พรอ้มถ่ายทอดราย
ละเอียดท่ีละเอียดมากสาํหรบัการหล่อวสัดุ เชน่ อีพ็อกซเีรซนิ โพลียูรเีทน และแวกซ์

กระบวนการหล่อแบบขีผ้ึ้งหาย แมพ่มิพ์ใสรูปเพชร การทําต้นแบบรวดเรว็ แมพ่มิพ์เรซนิ

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิค (TDS)
เวอรช์นั: V4.2 วนัที่แก้ไข: 2026-07-20
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4. ขอ้มลูทางเทคนคิ

4.1 ยางซลิโิคน - อตัราสว่น 1:1

ช ือ่
ผลติภณัฑ์

ความแขง็
(Shore A)

อตัราสว่นโดย
น ํา้หนกั

เวลาทาํงาน
หลงัผสม
(นาท)ี

ระยะเวลาบม่
(ช ัว่โมง)

สว่นประกอบ A
ความหนดื
(mPa·s)

แรงฉกีขาด
(N/mm)

แรงดงึ
(MPa)

การยดืตวัเม ือ่ขาด
(%)

RTV-5110 10±2 1A:1B 40–50 5–7 35,000±5,000 8.0±0.5 2.0±0.5 450±50

RTV-5120 20±2 1A:1B 40–50 6–8 40,000±5,000 10.0±0.5 2.5±0.5 400±50

RTV-5130 30±2 1A:1B 40–50 8–10 55,000±5,000 13.0±0.5 3.0±0.5 350±50

RTV-5140 40±2 1A:1B 40–50 8–10 60,000±5,000 14.0±0.5 3.5±0.5 300±50

4.2 ยางซลิโิคน - อตัราสว่น 10:1

ช ือ่
ผลติภณัฑ์

ความแขง็
(Shore A)

อตัราสว่นโดย
น ํา้หนกั

เวลาทาํงาน
หลงัผสม
(นาท)ี

ระยะเวลาบม่
(ช ัว่โมง)

สว่นประกอบ A
ความหนดื
(mPa·s)

แรงฉกีขาด
(N/mm)

แรงดงึ
(MPa)

การยดืตวัเม ือ่ขาด
(%)

RTV-5210 10±2 10A:1B 40–50 5–7 40,000±5,000 8.0±0.5 2.0±0.5 450±50

RTV-5220 20±2 10A:1B 40–50 6–8 50,000±5,000 10.0±0.5 2.5±0.5 400±50

RTV-5230 30±2 10A:1B 40–50 8–10 75,000±5,000 13.0±0.5 3.0±0.5 350±50

RTV-5240 40±2 10A:1B 40–50 8–10 80,000±5,000 14.0±0.5 3.5±0.5 300±50

หมายเหตเุกีย่วกบัขอ้มลูทางเทคนคิ

(1) เง่ือนไขการทดสอบ: ขอ้มูลทัง้หมดอ้างอิงจากการทดสอบท่ีอุณหภมูิ 25 °C (77 °F) และความชื้นสมัพัทธ์ 50 %

(2) ความสาํคัญของอัตราสว่นผสม: ซรีสีน้ี์ต้องชัง่อัตราสว่นโดยน้ําหนักอยา่งแมน่ยาํ การเพิม่หรอืลดปรมิาณตัวเรง่ปฏิ
กิรยิาแพลตตินัม่ (สว่นประกอบ B) จะไมเ่ปลี่ยนความเรว็ในการบม่อยา่งมนัียสาํคัญ แต่อาจทําใหส้มบตัิทางกายภาพของ
ยางหลังบม่ลดลง จงึต้องชัง่ตวงอยา่งถกูต้อง

5. ขอ้แนะนาํในการใชง้าน

(1) ควรทดสอบในปรมิาณเล็กน้อยก่อนเสมอเพื่อยนืยนัความเหมาะสมกับโครงการ และใชส้ว่นประกอบ A กับสว่นประกอบ
B จากชุดและล็อตเดียวกัน

(2) ไมค่วรบม่ท่ีอุณหภมูต่ํิากวา่ 20 °C (68 °F) หากต้องการลดการหดตัวใหบ้ม่ท่ีอุณหภมูหิอ้ง และสามารถใหค้วามรอ้นอ่อน
ๆ ท่ี 40–60 °C เพื่อเรง่การบม่ได้

(3) เพื่อใหไ้ด้ความโปรง่ใสสงูสดุ ควรรกัษาความหนาผนังแมพ่มิพไ์มเ่กิน 20 มม.

(4) ตัวเรง่ปฏิกิรยิาแพลตตินัม่ไวต่อสารปนเป้ือน ควรตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ต้นแบบและเครื่องมอืสะอาด ปราศจากความชื้น
และสารท่ียบัยัง้การบม่ เชน่ กํามะถัน (เชน่ ดินป้ันและลาเท็กซ)์ ดีบุกหรอืสารออรก์าโนทิน (ซลิิโคนชนิดควบแน่น) และ
สารเอมนี (อีพ็อกซหีรอืเรซนิยูวบีางชนิด)
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6. ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั

(1) โดยทัว่ไปยางซลิิโคนเหลวใสไมจั่ดเป็นสารอันตราย และถือวา่ไมเ่ป็นพษิภายใต้สภาวะการใชง้านปกติ ควรปฏิบตัิตามหลัก
สขุอนามยัอุตสาหกรรมมาตรฐาน สวมถงุมอืไวนิลขณะใชง้าน และหลีกเล่ียงถงุมอืลาเท็กซซ์ึ่งอาจยบัยัง้การบม่

(2) หากเขา้ตา ใหล้้างด้วยน้ําสะอาดอยา่งน้อย 15 นาที และไปพบแพทย์

(3) ผลิตภัณฑ์น้ีไมไ่ด้ผ่านการทดสอบหรอืรบัรองสาํหรบัการใชง้านทางการแพทยห์รอืเภสชักรรม และไมแ่นะนําใหใ้ชเ้พื่อวตัถุ
ประสงค์ดังกล่าว

(4) เก็บใหพ้้นมอืเด็ก

7. การเกบ็รักษาและอายกุารใชง้าน

(1) การเกบ็รักษาทีแ่นะนํา: เก็บในภาชนะเดิมในท่ีเยน็และแหง้ ท่ีอุณหภมูหิอ้ง 15–25 °C (60–77 °F) และหลีกเล่ียงแสง
แดดโดยตรง

(2) อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์มอีายุการเก็บรกัษา 12 เดือนนับจากวนัท่ีผลิตเมื่อเก็บรกัษาอยา่งถกูต้อง การเก็บท่ี
อุณหภมูสิงูอาจทําใหอ้ายุการใชง้านสัน้ลง

(3) ภาชนะทีเ่ปดิแลว้: หลังเปิดใชต้้องปิดฝาภาชนะใหส้นิททันทีหลังใชง้าน

(4) เม ือ่เกนิอายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์ท่ีเก็บเกินระยะเวลาท่ีกําหนดอาจยงัใชง้านได้ แต่ผู้ใชต้้องทดสอบและยนืยนั
ประสทิธภิาพสาํหรบัการใชง้านท่ีต้องการก่อนนําไปใช้

8. บรรจุภณัฑ์

ยางซลิิโคนเหลวใสจดัจาํหน่ายเป็นชุดท่ีประกอบด้วยสว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B ตามอัตราสว่นผสมท่ีกําหนด โดยมี

ขนาดมาตรฐานดังต่อไปน้ี:

ขนาดชดุรวม สว่นประกอบ A สว่นประกอบ B

1.1 kg 1 kg 100 g

5.5 kg 5 kg 500 g

22 kg 20 kg 2 kg

220 kg 200 kg 20 kg

2 kg 1 kg 1 kg

10 kg 5 kg 5 kg

50 kg 25 kg 25 kg

400 kg 200 kg 200 kg

หมายเหต:ุ ชุดท่ีมอัีตราสว่นผสม 10:1 มสีว่นประกอบ B ในปรมิาณท่ีจําเป็นตามอัตราสว่นผสมท่ีกําหนด
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