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ยางซลิโิคนเหลวใส - ซรีีสค์วามแขง็สงู
RTV-5130 A/B, RTV-5140 A/B
RTV-5230 A/B, RTV-5240 A/B

1. คาํอธบิาย

ยางซลิิโคนใสซรีสีน้ี์เป็นวสัดคุวามแขง็สงู ประกอบด้วยสว่น

ประกอบ A และสว่นประกอบ B เมื่อผสมตามอัตราสว่นโดย

น้ําหนัก 1:1 หรอื 10:1 วสัดจุะบม่ท่ีอุณหภมูหิอ้ง หรอืเรง่การบม่

ได้ด้วยอุณหภมูท่ีิสงูขึ้นเล็กน้อย ความโปรง่ใสเป็นคณุสมบติั

สาํคัญท่ีชว่ยใหต้รวจสอบด้วยสายตาระหวา่งการหล่อและตัดแนว

แบง่แมพ่มิพไ์ด้อยา่งแมน่ยาํ

2. คณุสมบตัิ

1. ความแขง็และความแขง็แรงสงู

2. ความโปรง่ใสสงูสาํหรบัการตัดแมพิ่มพ์อยา่งแมน่ยาํ

3. การหดตัวต่ํามาก (≤0.1 %)

4. ทนความรอ้นได้สงูสดุ 250 °C (482 °F)

5. ถอดชิน้งานได้ดี

6. ถ่ายทอดรายละเอียดได้ดีเยีย่ม

3. การใชง้าน

ยางซลิิโคนใสซรีสีค์วามแขง็สงูออกแบบสาํหรบังานท่ีต้องการความแมน่ยาํและความทนทานเป็นพเิศษ ความแขง็แรงและความ
แขง็คงรปูสงูเหมาะสาํหรบัสรา้งแมพิ่มพ์ท่ีทนทานและไมเ่สยีรปูสาํหรบังานต้นแบบรวดเรว็ งานหล่อเครื่องประดับด้วยกระบวน
การหล่อแบบขีผ้ึ้งหาย และการหล่อวสัดอุุตสาหกรรม เชน่ อีพ็อกซเีรซนิและโพลียูรเีทนเรซนิ นอกจากน้ียงัเหมาะสาํหรบัผลิตชิน้
สว่นต้นแบบในอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสส์าํหรบัผู้บรโิภคและยานยนต์

การทําต้นแบบรวดเรว็ กระบวนการหล่อแบบขีผ้ึ้งหาย แมพ่มิพ์อีพอ็กซเีรซนิ แมพ่มิพ์ใสรูปเพชร

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิค (TDS)
เวอรช์นั: V4.2 วนัที่แก้ไข: 2026-07-20
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4. ขอ้มลูทางเทคนคิ

สมบตัทิางกายภาพ RTV-5130 A/B RTV-5140 A/B RTV-5230 A/B RTV-5240 A/B

สมบตัทิางกายภาพกอ่นบม่ที่ 25 °C / 77 °F

สถานะทางกายภาพ ของเหลว / ไหลได้ ของเหลว / ไหลได้ ของเหลว / ไหลได้ ของเหลว / ไหลได้

ลักษณะ ของเหลวหนืด ของเหลวหนืด ของเหลวหนืด ของเหลวหนืด

กลิ่น ไมม่กีล่ิน ไมม่กีล่ิน ไมม่กีล่ิน ไมม่กีล่ิน

สขีองสว่นประกอบ A โปรง่ใส โปรง่ใส โปรง่ใส โปรง่ใส

สขีองสว่นประกอบ B โปรง่ใส โปรง่ใส ไมม่สีี ไมม่สีี

ความหนืดสว่น A, mPa·s 55,000 60,000 75,000 80,000

ความหนืดสว่น B, mPa·s 50,000 55,000 200 200

ความหนาแน่นของสว่นประกอบ A, g/cm³ 1.06–1.08 1.06–1.08 1.06–1.08 1.06–1.08

ความหนาแน่นของสว่นประกอบ B, g/cm³ 1.06–1.08 1.06–1.08 1.00 1.00

สว่น A และ B หลงัผสมที่ 25 °C / 77 °F

อัตราสว่นโดยนํ้าหนัก (A:B) 1:1 1:1 10:1 10:1

ระยะเวลาทํางาน, นาที 45 45 45 45

ระยะเวลาบม่, ชัว่โมง 9 10 9 10

สมบตัยิางหลงับม่ 24 ช ัว่โมงที่ 25 °C / 77 °F

ความแขง็, Shore A 30 40 30 40

แรงฉีกขาด, N/mm 13.0 14.0 13.0 14.0

แรงดึง, MPa 3.0 3.5 3.0 3.5

การยดืตัว, % 350 300 350 300

การหดตัว, % ≤0.10 ≤0.10 ≤0.10 ≤0.10

ความทนความรอ้น, °C (°F) 250 (482) 250 (482) 250 (482) 250 (482)

5. ข ัน้ตอนการใชง้าน

ข ัน้ตอนที่ 1: เตรียม
ตน้แบบ

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ต้นแบบสะอาด แหง้ ปิดผิวอยา่งเหมาะสมหากเป็นวสัดพุรนุ และปราศจากสาร
ท่ียบัยัง้การบม่ (ดคูําเตือนในขัน้ตอนท่ี 3) ยดึต้นแบบไวใ้นกล่องทําแมพ่มิพใ์หแ้น่น

ข ัน้ตอนที่ 2: ทาสาร
ชว่ยถอดแบบ (หากจาํ
เปน็)

พน่หรอืทาสารชว่ยถอดแบบสาํหรบัซลิิโคนเป็นชัน้บางและสมํ่าเสมอเมื่อจาํเป็น เชน่ พื้นผิวพรนุ รปู
ทรงซบัซอ้น หรอืเพื่อยดือายุแมพ่มิพ์ หลีกเล่ียงสารท่ียบัยัง้การบม่
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ข ัน้ตอนที่ 3: ช ัง่ตวง
และผสมสว่นประกอบ

ชัง่หรอืตวงสว่นประกอบ A (เบส) และสว่นประกอบ B (ตัวเรง่ปฏิกิรยิา) อยา่งแมน่ยาํตามอัตรา
สว่นท่ีระบุบนฉลากผลิตภัณฑ์หรอื TDS ของรุน่นัน้ เชน่ 10:1 หรอื 1:1 โดยน้ําหนัก เทรวมใน
ภาชนะท่ีสะอาดและผสมใหทั้ว่ โดยปาดด้านขา้งและก้นภาชนะจนสว่นผสมเป็นเน้ือเดียวกัน

คาํเตอืน: การยบัยัง้การบม่! เครื่องมอืและพื้นผิวต้องสะอาดอยา่งสมบูรณ์ และปราศจากสารปน
เป้ือน เชน่ กํามะถัน ดีบุก เอมนี ความชื้น เป็นต้น

ข ัน้ตอนที่ 4: ไลฟ่อง
อากาศดว้ยสญุญากาศ
(จาํเปน็)

เน่ืองจากยางซลิิโคนเหลวใสมคีวามหนืดสงู การไล่ฟองอากาศด้วยสญุญากาศจงึจาํเป็นเพื่อใหไ้ด้
แมพ่มิพท่ี์โปรง่ใสสงูและปราศจากฟอง ใสซ่ลิิโคนท่ีผสมแล้วลงในภาชนะท่ีมปีรมิาตร 3–5 เท่าของ
สว่นผสม ดดูสญุญากาศจนซลิิโคนพองตัว แตกฟอง และยุบลง จากนัน้ดดูต่ออีก 2–3 นาที

ข ัน้ตอนที่ 5: เทซลิโิคน เทซลิิโคนท่ีไล่ฟองแล้วทันที โดยเทเป็นสายเล็ก ๆ อยา่งชา้ ๆ ลงท่ีจุดต่ําสดุของกล่องแมพิ่มพ์และ
ปล่อยใหไ้หลตามธรรมชาติ หากทําได้ การไล่ฟองอีกครัง้หลังเทจะชว่ยลดฟองอากาศได้มากขึ้น

ข ัน้ตอนที่ 6: บม่และ
ถอดแบบ

ยางซลิิโคนใสซรีสีค์วามแขง็สงูบม่สมบูรณ์ท่ีอุณหภมูหิอ้งภายในประมาณ 9–10 ชัว่โมง สามารถใช้
ความรอ้น เชน่ 60–80 °C เพื่อเรง่การบม่ได้ การบม่ท่ีอุณหภมูต่ํิากวา่ 20 °C (68 °F) อาจชา้หรอื
ทําได้ยาก

6. ขอ้แนะนาํในการใชง้าน

(1) ความสม ํา่เสมอของลอ็ตและการทดสอบล่วงหน้า: ใชส้ว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B จากชุดและล็อตเดียวกันเสมอ
ขอแนะนําอยา่งยิง่ใหท้ดสอบในปรมิาณเล็กน้อยเพื่อยนืยนัความเขา้กันได้และความเหมาะสมก่อนเริม่โครงการขนาดใหญ่

(2) อณุหภมูแิละการบม่: เพื่อลดการหดตัว ใหบ้ม่ท่ีอุณหภมูหิอ้ง 20–30 °C (68–86 °F) ไมแ่นะนําใหบ้ม่ต่ํากวา่ 20 °C
(68 °F) เน่ืองจากอาจทําใหค้วามแขง็หลังบม่ลดลง

(3) การจดัการสว่นประกอบ B: ปิดฝาภาชนะใหส้นิททันทีหลังใชง้าน เพื่อป้องกันการปนเปื้ อนและความชื้นเขา้สูภ่าชนะ

(4) คาํเตอืนเกีย่วกบัการยบัย ัง้การบม่: ตัวเรง่ปฏิกิรยิาแพลตตินัม่ไวต่อสารปนเป้ือน ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ต้นแบบและ
เครื่องมอืสะอาดและปราศจากกํามะถัน (ดินป้ัน ลาเท็กซ)์ ดีบุก (ซลิิโคนชนิดควบแน่น) และสารเอมนี (อีพ็อกซหีรอืเรซนิยู
วบีางชนิด)

7. ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั

(1) ภายใต้สภาวะการเก็บรกัษาและการใชง้านปกติ ผลิตภัณฑ์มคีวามเสถียรและไมเ่กิดปฏิกิรยิาอันตราย

(2) เก็บใหพ้้นมอืเด็ก

มาตรการปฐมพยาบาล:

 การสมัผสัผวิหนงั: ล้างด้วยสบูแ่ละน้ํา หากยงัระคายเคืองใหป้รกึษาแพทย์

 การสมัผสัดวงตา: ล้างอยา่งระมดัระวงัด้วยน้ําสะอาดอยา่งน้อย 15 นาที หากยงัระคายเคืองใหไ้ปพบแพทย์

 การสดูดม: ไมค่าดวา่จะเป็นอันตรายจากการสดูดมภายใต้การใชง้านปกติ หากรูส้กึไมส่บายใหย้า้ยไปยงับรเิวณท่ีมอีากาศ
บรสิทุธิ์

 การกลนืกนิ: หา้มทําใหอ้าเจียน บว้นปากด้วยนํ้าใหส้ะอาด และไปพบแพทย์
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8. การเกบ็รักษาและอายกุารใชง้าน

(1) การเกบ็รักษาทีแ่นะนํา: เพื่อผลลัพธท่ี์ดีท่ีสดุ ใหเ้ก็บในท่ีเยน็ แหง้ และมอีากาศถ่ายเทดี ท่ีอุณหภมูหิอ้ง 15–25 °C
(60–77 °F) หลีกเลี่ยงแสงแดดโดยตรง อุณหภมูสิงู และวสัดท่ีุไมเ่ขา้กัน เชน่ กรดและด่าง

(2) อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์มอีายุการเก็บรกัษา 12 เดือนนับจากวนัท่ีผลิตเมื่อเก็บรกัษาอยา่งถกูต้อง การเก็บท่ี
อุณหภมูสิงูอาจทําใหอ้ายุการใชง้านสัน้ลง

(3) ภาชนะทีเ่ปดิแลว้: หลังเปิดใชต้้องปิดฝาภาชนะใหส้นิททันทีหลังใชง้าน เพื่อป้องกันการปนเปื้ อนและความชื้นเขา้สูภ่าชนะ

(4) เม ือ่เกนิอายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์ท่ีเก็บเกินระยะเวลาท่ีกําหนดอาจยงัใชง้านได้ แต่ผู้ใชต้้องทดสอบและยนืยนั
ประสทิธภิาพสาํหรบัการใชง้านท่ีต้องการก่อนนําไปใช้

9. บรรจุภณัฑ์

ยางซลิิโคนเหลวใสจดัจาํหน่ายเป็นชุดท่ีประกอบด้วยสว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B ตามอัตราสว่นผสมท่ีกําหนด โดยมี

ขนาดมาตรฐานดังต่อไปน้ี:

ขนาดชดุรวม สว่นประกอบ A สว่นประกอบ B

1.1 kg 1 kg 100 g

5.5 kg 5 kg 500 g

22 kg 20 kg 2 kg

220 kg 200 kg 20 kg

2 kg 1 kg 1 kg

10 kg 5 kg 5 kg

50 kg 25 kg 25 kg

400 kg 200 kg 200 kg

หมายเหต:ุ ชุดท่ีมอัีตราสว่นผสม 10:1 มสีว่นประกอบ B ในปรมิาณท่ีจําเป็นตามอัตราสว่นผสมท่ีกําหนด
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