
明辉联MINGHUILINK เลขท่ีเอกสาร: MHL-TDS-TIN-MED-TH

ผลิตในประเทศจนี เอกสารขอ้มูลทางเทคนิค (TDS) www.siliconeab.com

หน้า 1 จาก 5

ยางซลิโิคนทนิเคยีว - ซรีีสค์วามแขง็ปานกลาง
RTV-3120 A/B, RTV-3125 A/B, RTV-3130 A/B

RTV-3220 A/B, RTV-3225 A/B, RTV-3230 A/B

1. คาํอธบิายผลติภณัฑ์

ยางซลิิโคนทินเคียวซรีสีน้ี์เป็นวสัดคุวามแขง็ปานกลางท่ีใชร้ะบบบม่แบบ

ควบแน่นด้วยตัวเรง่ปฏิกิรยิาชนิดดีบุก สว่น A เป็นวสัดฐุานเน้ือหนืดสี

ขาวหรอืโปรง่แสง และสว่น B เป็นตัวเรง่ปฏิกิรยิาชนิดดีบุกท่ีไมม่สีถึีงสี

เหลืองอ่อน เมื่อผสมในอัตราสว่น 100:2 ถึง 100:4 โดยน้ําหนัก วสัดุ

จะบม่ท่ีอุณหภมูหิอ้งโดยทําปฏิกิรยิากับความชื้นในอากาศ ด้วยความ

ต้านทานการฉีกขาดสงูและความทนทานดีเยีย่ม ซรีสีน้ี์จงึใชกั้นอยา่ง

แพรห่ลายในการทําแมพ่มิพอุ์ตสาหกรรมและงานศิลปะ

2. คณุสมบตัิ

1. มคีวามแขง็ปานกลางและยดืหยุน่ได้ดี

2. มคีวามต้านทานการฉีกขาดและแรงดึงสงู

3. มคีณุสมบติัการถอดแบบดีเยีย่ม

4. ใชง้านได้หลากหลาย ทัง้แบบเทและแบบทา

5. ทนความรอ้นได้สงูถึง 200°C (392°F)

3. การใชง้าน

ยางซลิิโคนทินเคียวซรีสีน้ี์มคีวามต้านทานการฉีกขาดสงูและความทนทานดีเยีย่ม เหมาะสาํหรบัการทําแมพ่มิพอุ์ตสาหกรรมและ
งานศิลปะท่ีแขง็แรงและนํากลับมาใชซ้ํ้าได้ การใชง้านทัว่ไป ได้แก่ แมพ่มิพส์าํหรบัองค์ประกอบทางสถาปัตยกรรมและรปูป้ันท่ีทํา
จากยปิซมัหรอืคอนกรตี งานตกแต่งเฟอรน์ิเจอร์ และชิน้งานหล่อจากอีพอกซเีรซนิหรอืโพลีเอสเตอรเ์รซนิ

แมพ่มิพ์รูปป้ันปูนปลาสเตอร์ แมพ่มิพ์หนิเทียม แมพ่มิพ์ซลิิโคนตกแต่ง แมพ่มิพ์ซลิิโคนแบบทา

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิค (TDS)
เวอรช์นั: V4.2 วนัท่ีแก้ไข: 2026-07-20
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4. ขอ้มลูทางเทคนคิ

4.1 ยางซลิโิคน - สขีาว

คณุสมบตัทิางกายภาพ RTV-3120 A/B RTV-3125 A/B RTV-3130 A/B

คณุสมบตักิอ่นการบม่ที่ 25 °C (77 °F)

สถานะทางกายภาพ ของเหลว ของเหลว ของเหลว

ลักษณะเนื้อ หนืด หนืด หนืด

กลิ่น มกีลิ่นเล็กน้อย มกีลิ่นเล็กน้อย มกีลิ่นเล็กน้อย

สขีองสว่น A (วสัดฐุาน) สขีาว สขีาว สขีาว

สขีองสว่น B (ตัวเรง่ปฏิกิรยิา) ไมม่สีถีึงสเีหลืองอ่อน ไมม่สีถีึงสเีหลืองอ่อน ไมม่สีถีึงสเีหลืองอ่อน

ความหนืดของสว่น A, mPa·s 21,000 20,000 19,000

ความหนืดของสว่น B, mPa·s 250 250 250

ความหนาแน่นของสว่น A, g/cm³ 1.10-1.12 1.12-1.15 1.12-1.15

ความหนาแน่นของสว่น B, g/cm³ 1.00 1.00 1.00

สว่น A และสว่น B หลงัผสมที่ 25 °C (77 °F)

อัตราสว่นผสมโดยนํ้าหนัก (A:B) 100:3 100:3 100:3

เวลาทํางาน, นาที 40 40 40

เวลาในการบม่, ชัว่โมง 9 10 10

คณุสมบตัทิ ัว่ไปหลงับม่ 24 ชม. ที่ 25 °C (77 °F)

ความแขง็ (Shore A) 20 25 30

ความต้านทานการฉีกขาด, N/mm 25.0 25.0 25.0

ความต้านทานแรงดึง, MPa 2.6 3.0 3.8

การยดืตัว ณ จุดขาด, % 500 480 450

การหดตัว, % ≤0.30 ≤0.30 ≤0.30

ความทนทานต่อความรอ้น, °C (°F) 200 (392) 200 (392) 200 (392)
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4.2 ยางซลิโิคน - โปร่งแสง

คณุสมบตัทิางกายภาพ RTV-3220 A/B RTV-3225 A/B RTV-3230 A/B

คณุสมบตักิอ่นการบม่ที่ 25 °C (77 °F)

สถานะทางกายภาพ ของเหลว ของเหลว ของเหลว

ลักษณะเนื้อ หนืด หนืด หนืด

กลิ่น มกีลิ่นเล็กน้อย มกีลิ่นเล็กน้อย มกีลิ่นเล็กน้อย

สขีองสว่น A (วสัดฐุาน) โปรง่แสง โปรง่แสง โปรง่แสง

สขีองสว่น B (ตัวเรง่ปฏิกิรยิา) ไมม่สีถีึงสเีหลืองอ่อน ไมม่สีถีึงสเีหลืองอ่อน ไมม่สีถีึงสเีหลืองอ่อน

ความหนืดของสว่น A, mPa·s 21,000 20,000 19,000

ความหนืดของสว่น B, mPa·s 250 250 250

ความหนาแน่นของสว่น A, g/cm³ 1.08-1.10 1.10-1.12 1.10-1.12

ความหนาแน่นของสว่น B, g/cm³ 1.00 1.00 1.00

สว่น A และสว่น B หลงัผสมที่ 25 °C (77 °F)

อัตราสว่นผสมโดยนํ้าหนัก (A:B) 100:3 100:3 100:3

เวลาทํางาน, นาที 40 40 40

เวลาในการบม่, ชัว่โมง 9 10 10

คณุสมบตัทิ ัว่ไปหลงับม่ 24 ชม. ที่ 25 °C (77 °F)

ความแขง็ (Shore A) 20 25 30

ความต้านทานการฉีกขาด, N/mm 26.0 26.0 26.0

ความต้านทานแรงดึง, MPa 2.8 3.2 4.1

การยดืตัว ณ จุดขาด, % 520 500 460

การหดตัว, % ≤0.30 ≤0.30 ≤0.30

ความทนทานต่อความรอ้น, °C (°F) 200 (392) 200 (392) 200 (392)

5. ข ัน้ตอนการใชง้าน

ข ัน้ตอนที่ 1: เตรียมโมเดล

ตน้แบบ

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่โมเดลต้นแบบสะอาด แหง้ และปิดผิวอยา่งเหมาะสมหากเป็นวสัดพุรนุ จากนัน้

ยดึโมเดลใหอ้ยูกั่บท่ีภายในกล่องแมพ่มิพ์
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6. ขอ้ควรทราบในการใชง้าน

(1) เพื่อใหไ้ด้ผลลัพธท่ี์สมํ่าเสมอ ควรใชส้ว่น A และสว่น B จากล็อตเดียวกันเสมอ การผสมสว่นประกอบจากคนละล็อตต้อง

ใหผู้้ใชท้ดสอบเพื่อยนืยนัความเขา้กันได้ก่อนใชง้าน

(2) การใชตั้วเรง่ปฏิกิรยิามากเกินไป (A:B > 100:5) เพื่อเรง่การเซต็ตัวอาจลดอายุการใชง้านของแมพิ่มพ์และทําใหเ้ปราะ

ก่อนเวลาอันควร

(3) แมพ่มิพย์างซลิิโคนทินเคียวจะค่อยๆ หดตัวเมื่อเวลาผ่านไป อัตราการหดตัวอาจได้รบัผลกระทบจากวสัดท่ีุใชห้ล่อและ

การออกแบบแมพ่มิพ์

7. ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั

(1) การระบายอากาศและ PPE: ใชง้านในบรเิวณท่ีมอีากาศถ่ายเทสะดวก ระหวา่งการบม่ ยางซลิิโคนทินเคียวจะปล่อยผล

พลอยได้ท่ีระเหยได้ โดยทัว่ไปคือแอลกอฮอล์ หากการระบายอากาศไมเ่พียงพอ ควรใชอุ้ปกรณ์ป้องกันระบบทางเดิน

ข ัน้ตอนที่ 2: ทาน ํา้ยาถอด

แบบ (เม ือ่จาํเปน็)

ฉีดพน่หรอืทาน้ํายาถอดแบบเป็นชัน้บางและสมํ่าเสมอเมื่อจาํเป็น โดยเฉพาะพื้นผิวพรุนหรอืรูปทรง

ซบัซอ้น เพื่อใหถ้อดแบบได้ง่ายและยดือายุการใชง้านของแมพ่มิพ์

ข ัน้ตอนที่ 3: ช ัง่และผสม

สว่นประกอบ

ชัง่สว่น A (วสัดฐุาน) และสว่น B (ตัวเรง่ปฏิกิรยิา) อยา่งแมน่ยาํตามอัตราสว่นท่ีแนะนํา ซึ่งโดยทัว่

ไปคือ 100:2 ถึง 100:4 โดยน้ําหนัก เททัง้สองสว่นลงในภาชนะผสมท่ีสะอาด แล้วผสมใหทั้ว่โดย

ปาดด้านขา้งและก้นภาชนะจนตัวเรง่ปฏิกิรยิากระจายตัวในวสัดฐุานอยา่งสมบูรณ์ หากใชซ้ลิิโคนสี

ขาว (ซรีสี์ RTV-31xx) ใหค้นสว่น A ใหทั้ว่ก่อนใชง้าน เน่ืองจากสารตัวเติมอาจตกตะกอน

ข ัน้ตอนที่ 4: ไลฟ่องอากาศ

ดว้ยสญุญากาศ (แนะนาํ)

เพื่อกําจัดฟองอากาศท่ีติดอยูแ่ละใหเ้ก็บรายละเอียดได้ดีท่ีสดุ ขอแนะนําอยา่งยิง่ใหไ้ล่ฟองอากาศ

ของซลิิโคนท่ีผสมแล้วด้วยสญุญากาศ วางภาชนะในหอ้งสญุญากาศท่ีมขีนาดเพยีงพอสาํหรบัการ

ขยายตัว 3–5 เท่าของปรมิาตรเดิม ดดูสญุญากาศจนสว่นผสมพองตัว ฟองอากาศแตก และระดับ

ของสว่นผสมยุบตัวลง จากนัน้ดดูสญุญากาศต่ออีก 1–2 นาที

ข ัน้ตอนที่ 5: เทซลิโิคน (สาํหรบัแมพ่มิพแ์บบบล็อก) ค่อยๆ เทซลิิโคนท่ีไล่ฟองอากาศแล้วเป็นสายเล็กลงท่ีจุดต่ําสดุ
ของกล่องแมพิ่มพ์ เพื่อใหซ้ลิิโคนไหลขึ้นและล้อมรอบโมเดลต้นแบบตามธรรมชาติ วธิน้ีีชว่ยลด

ฟองอากาศท่ีเกิดขึ้นระหวา่งการผสม ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ซลิิโคนปกคลมุจุดสงูสดุของโมเดลอยา่ง

น้อย 0.5 ซม. (ประมาณ 0.2 น้ิว) เพื่อป้องกันบรเิวณท่ีบางเกินไป

ข ัน้ตอนที่ 6: ทาซลิโิคนดว้ย

พูก่นั (ทางเลอืก)

(สาํหรบัแมพ่มิพแ์บบทาหรอืแมพ่มิพผิ์วบาง) ในขัน้ตอนการผสม (ขัน้ตอนท่ี 3) ใหเ้ติมสารทิกโซ

ทรอปิกตามคําแนะนําเพ่ือปรบัความหนืดใหเ้หมาะกับการทา ทาชัน้ผิวแรกใหค้รอบคลมุรายละเอียด

ทัง้หมด แล้วรอจนผิวเหนียว จากนัน้ทาชัน้ถัดไป โดยเสรมิวสัดเุพ่ิมความแขง็แรง เชน่ ผ้าก๊อซ

ระหวา่งแต่ละชัน้ จนได้ความหนาตามต้องการ ซึ่งโดยทัว่ไปอยูท่ี่ 3–5 มม.

ข ัน้ตอนที่ 7: ปลอ่ยใหเ้ซต็

ตวัและถอดแบบ

ยางซลิิโคนทินเคียวโดยทัว่ไปจะเซต็ตัวสมบูรณ์ภายใน 12 ชัว่โมงท่ีอุณหภมูหิอ้ง เวลาการเซต็ตัวได้

รบัผลกระทบจากอุณหภมูิ ความชื้น และสดัสว่นตัวเรง่ปฏิกิรยิา ในฤดหูนาวอาจใชเ้วลาเกือบสอง

เท่าของฤดรูอ้น
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หายใจ และสวมแวน่ตานิรภัยกับถงุมอืกันของเหลว เชน่ ถงุมอืไนไตรล์หรอืบวิทิล เพื่อป้องกันการสมัผัสผิวหนังและดวง

ตา

(2) ขอ้จาํกดัการใชง้าน: สาํหรบัใชใ้นอุตสาหกรรมเท่านัน้ เน่ืองจากตัวเรง่ปฏิกิรยิาอาจไมเ่สถียรและอาจมกีารชะล้างเมื่อเวลา

ผ่านไป ผลิตภัณฑ์น้ีจงึไมเ่หมาะสาํหรบัทําแมพิ่มพ์อาหาร งานทันตกรรม หรอืการใชง้านท่ีสมัผัสผิวหนังโดยตรงเป็นเวลา

นาน

(3) ความปลอดภยัทัว่ไป: ผลิตภัณฑ์มคีวามเสถียรภายใต้สภาวะปกติ และควรเก็บใหพ้น้มอืเด็ก

มาตรการปฐมพยาบาล:

 สมัผสัผวิหนงั: ล้างใหส้ะอาดด้วยสบูแ่ละน้ํา หากยงัมอีาการระคายเคืองใหไ้ปพบแพทย์

 สมัผสัดวงตา: ล้างตาด้วยนํ้าสะอาดปรมิาณมากอยา่งน้อย 15 นาที หากยงัมอีาการระคายเคืองใหไ้ปพบแพทย์

 การสดูดม: เคล่ือนยา้ยผู้ได้รบัสมัผัสไปยงับรเิวณท่ีมอีากาศบรสิทุธิ์ หากมอีาการ เชน่ เวยีนศีรษะหรอืระคายเคือง ใหไ้ป

พบแพทย์

 การกลนืกนิ: หา้มทําใหอ้าเจียน บว้นปากด้วยนํ้าใหส้ะอาดและไปพบแพทยทั์นที

8. การจดัเกบ็และอายกุารเกบ็รักษา

(1) การจดัเกบ็ทีแ่นะนาํ: เก็บในท่ีเยน็ แหง้ และมอีากาศถ่ายเทสะดวกท่ีอุณหภมูหิอ้ง (15–25 °C / 60–77 °F) หลีกเล่ียง

ความรอ้น แสงแดดโดยตรง และวสัดท่ีุเขา้กันไมไ่ด้ เชน่ กรดหรอืด่างเขม้ขน้

(2) อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์มอีายุการเก็บรกัษา 12 เดือนนับจากวนัท่ีผลิตเมื่อจดัเก็บอยา่งเหมาะสม การจดัเก็บท่ี

อุณหภมูสิงูขึ้นอาจทําใหอ้ายุการใชง้านลดลง

(3) ภาชนะทีเ่ปดิแลว้: หลังเปิดใชง้าน ต้องปิดฝาภาชนะใหแ้น่นทันทีเพ่ือป้องกันการรัว่ไหลและปกป้องตัวเรง่ปฏิกิรยิาจาก

ไฮโดรไลซสิ

(4) หลงัพน้อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์อาจยงัสามารถใชง้านได้แมจั้ดเก็บเกินอายุท่ีกําหนด อยา่งไรก็ตาม ผู้ใชต้้องรบัผิด

ชอบในการทดสอบและยนืยนัประสทิธภิาพสาํหรบัการใชง้านท่ีต้องการก่อนใช้

9. บรรจุภณัฑ์

ยางซลิิโคนคอนเดนเซชนัของเราจดัจําหน่ายโดยบรรจุสว่น A (วสัดฐุาน) และสว่น B (ตัวเรง่ปฏิกิรยิา) แยกจากกัน โดยมขีนาด
มาตรฐานดังต่อไปน้ี:
ขนาดชดุรวม สว่น A สว่น B

1 kg 1 kg 40 g

5 kg 5 kg 200 g

25 kg 25 kg 1 kg

200 kg 200 kg 8 kg

หมายเหต:ุ จดัสง่ตัวเรง่ปฏิกิรยิาสว่น B ใหโ้ดยไมคิ่ดค่าใชจ้า่ย โดยคํานวณตามอัตราสว่น 100A:4B
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