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ยางซลิโิคนแพลตตนิ ัม่ - ซรีีสค์วามแขง็ปานกลาง
RTV-4120 A/B, RTV-4125 A/B, RTV-4130 A/B, RTV-4135 A/B

1. คาํอธบิาย

ซลิิโคนชนิดแอดดิชัน่ท่ีใชแ้พลตตินัม่เป็นตัวเรง่ปฏิกิรยิาซรีสีน้ี์

เป็นวสัดคุวามแขง็ปานกลาง โดดเด่นด้วยความยดืหยุน่ดีเยีย่ม

ทัง้สว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B เป็นของเหลวหนืดโปรง่

แสง และสามารถเติมเมด็สซีลิิโคนเพื่อใหไ้ด้สหีลากหลาย เมื่อ

ผสมตามอัตราสว่นโดยน้ําหนัก 1:1 วสัดจุะบม่ท่ีอุณหภมูหิอ้ง

ภายในหลายชัว่โมง และสามารถใชค้วามรอ้นเรง่การบม่ได้

2. คณุสมบตัิ

1. อัตราสว่นผสม 1:1 ใชง้านง่าย

2. มคีวามยดืหยุน่และคืนตัวได้ดี

3. ความต้านทานการฉีกขาดสงูและการยดืตัวเมื่อขาดสงู

4. การหดตัวต่ํามาก (≤0.1%)

5. ถ่ายทอดรายละเอียดได้ละเอียด

6. ทนความรอ้นสงูถึง 250°C (482°F)

3. การใชง้าน

ยางซลิิโคนแพลตตินัม่ซรีสีค์วามแขง็ปานกลางเป็นวสัดสุมรรถนะสงูท่ีใชง้านได้หลากหลาย เหมาะสาํหรบัทําแมพ่มิพท่ี์ทนทาน

และนํากลับมาใชซ้ํ้าได้ สมบติัท่ีสมดลุ รวมถึงความต้านทานการฉีกขาดและความเสถียรของขนาดท่ีดีเยีย่ม ทําใหเ้หมาะสาํหรบั

การขึ้นรปูอีพอ็กซเีรซนิ โพลีเอสเตอรเ์รซนิ คอนกรตี และยปิซมั รวมถึงการหล่อโลหะท่ีมจุีดหลอมเหลวตํ่า

แมพ่มิพ์เรซนิ แมพ่มิพ์กําไลเรซนิ แมพ่มิพ์อิฐตกแต่ง แมพ่มิพ์รูปฝักขา้วโพด

เอกสารขอ้มูลทางเทคนิค (TDS)
เวอรช์นั: V4.2 วนัท่ีแก้ไข: 2026-07-20
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4. ขอ้มลูทางเทคนคิ

สมบตัทิางกายภาพ RTV-4120 A/B RTV-4125 A/B RTV-4130 A/B RTV-4135 A/B

สมบตัทิางกายภาพกอ่นบม่ที่ 25°C/77°F

สถานะทางกายภาพ ของเหลว ของเหลว ของเหลว ของเหลว

ลักษณะ ของเหลวหนืด ของเหลวหนืด ของเหลวหนืด ของเหลวหนืด

กลิ่น ไมม่กีล่ิน ไมม่กีล่ิน ไมม่กีล่ิน ไมม่กีล่ิน

สขีองสว่นประกอบ A โปรง่แสง โปรง่แสง โปรง่แสง โปรง่แสง

สขีองสว่นประกอบ B โปรง่แสง โปรง่แสง โปรง่แสง โปรง่แสง

ความหนืดของสว่นประกอบ A (mPa·s) 4,700 4,700 4,400 4,500

ความหนืดของสว่นประกอบ B (mPa·s) 4,200 4,400 3,900 4,000

ความหนาแน่น (g/cm³) 1.05-1.07 1.06-1.08 1.06-1.08 1.08-1.10

สว่น A และ B หลงัผสมที่ 25°C/77°F

อัตราสว่นโดยนํ้าหนัก (A:B) 1:1 1:1 1:1 1:1

ระยะเวลาทํางาน (นาที) 35 35 35 35

ระยะเวลาบม่ (ชัว่โมง) 5 5 5 5

สมบตัยิางหลงับม่ 24 ช ัว่โมงที่ 25°C/77°F

ความแขง็ (Shore A) 20 25 30 35

แรงฉีกขาด (N/mm) 27.0 26.0 28.0 28.0

แรงดึง (MPa) 5.0 4.0 5.0 4.8

การยดืตัวเมื่อขาด (%) 550 460 400 300

การหดตัว (%) ≤0.1 ≤0.1 ≤0.1 ≤0.1

ความทนความรอ้น (°C / °F) 250 (482) 250 (482) 250 (482) 250 (482)

สแีบบกาํหนดเอง: ผลิตภัณฑ์มาตรฐานมสีโีปรง่แสง โดยเติมเมด็สลีงในสว่นประกอบ B เพื่อใหไ้ด้สตีามต้องการ ลักษณะภาย

นอกขึ้นอยูกั่บเบสของสว่นประกอบ A ดังน้ี:

(1) โปร่งแสง: สว่นประกอบ A (โปรง่แสง) + สว่นประกอบ B (ผสมส)ี

(2) ทบึแสง (สทีบึ): สว่นประกอบ A (เบสสขีาว) + สว่นประกอบ B (ผสมส)ี
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5. ข ัน้ตอนการใชง้าน

6. ขอ้แนะนาํในการใชง้าน

(1) ใชส้ว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B ของรุน่และล็อตเดียวกันเสมอ หากจาํเป็นต้องใชต่้างล็อต ต้องทดสอบในปรมิาณ
เล็กน้อยเพ่ือยนืยนัความเหมาะสม

(2) ขอแนะนําอยา่งยิง่ใหท้ดสอบในปรมิาณเล็กน้อยเพื่อยนืยนัความเขา้กันได้กับวสัดเุฉพาะของคณุก่อนเริม่โครงการขนาด
ใหญ่

(3) เพื่อผลลัพธท่ี์ดีท่ีสดุ ควรผสมและบม่วสัดท่ีุอุณหภมูิ 20-30°C (68-86°F) และความชื้นสมัพัทธต่ํ์ากวา่ 50% เน่ืองจาก
ความชื้นสงูอาจทําใหเ้กิดขอ้บกพรอ่งในการบม่

(4) ไมค่วรใชง้านท่ีอุณหภมูต่ํิากวา่ 15°C (60°F) เน่ืองจากอาจทําใหว้สัดบุม่ไมส่มบูรณ์

คาํเตอืนเกีย่วกบัการยบัย ัง้การบม่

ตัวเรง่ปฏิกิรยิาแพลตตินัม่ไวต่อสารปนเป้ือนและอาจถกูทําใหห้มดฤทธิ์ สง่ผลใหซ้ลิิโคนไมบ่ม่และยงัคงมผีิวเหนียว ตรวจ
สอบใหแ้น่ใจวา่ต้นแบบและเครื่องมอืสะอาดและปราศจากสารต่อไปน้ี:

 สารประกอบกํามะถัน (เชน่ ดินป้ันท่ีมกํีามะถัน ยางธรรมชาติ และถงุมอืลาเท็กซ)์

 สารประกอบดีบุก (เชน่ ซลิิโคนชนิดควบแน่น)

 สารประกอบเอมนี (เชน่ อีพ็อกซแีละเรซนิยูวบีางชนิด)

 สารทําใหค้งตัวของ PVC บางชนิดและเรซนิโพลีเอสเตอรท่ี์เพิง่เทใหม่

ข ัน้ตอนที่ 1: เตรียมตน้
แบบ

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ต้นแบบสะอาด แหง้ ปิดผิวอยา่งเหมาะสมหากเป็นวสัดพุรนุ และปราศจากสาร
ท่ียบัยัง้การบม่ (ดคูําเตือนในขัน้ตอนท่ี 3) ยดึต้นแบบไวใ้นกล่องทําแมพ่มิพใ์หแ้น่น

ข ัน้ตอนที่ 2: ทาสารชว่ย
ถอดแบบ (หากจาํเปน็)

พน่หรอืทาสารชว่ยถอดแบบสาํหรบัซลิิโคนเป็นชัน้บางและสมํ่าเสมอเมื่อจาํเป็น เชน่ พื้นผิวพรนุ รปู
ทรงซบัซอ้น หรอืเพื่อยดือายุแมพ่มิพ์ หลีกเล่ียงสารท่ียบัยัง้การบม่

ข ัน้ตอนที่ 3: ช ัง่ตวงและ
ผสมสว่นประกอบ

ชัง่สว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B ในปรมิาณเท่ากันอยา่งแมน่ยาํตามอัตราสว่นโดยน้ําหนัก
1:1 เทรวมในภาชนะท่ีสะอาดและผสมใหทั้ว่ โดยปาดด้านขา้งและก้นภาชนะ

คาํเตอืน: การยบัย ัง้การบม่! ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เครื่องมอืและพ้ืนผิวสะอาดอยา่งสมบูรณ์ และ
ปราศจากสารปนเป้ือน เชน่ กํามะถัน ดีบุก เอมนี ความชื้น เป็นต้น

ข ัน้ตอนที่ 4: ไลฟ่องอากาศ
ดว้ยสญุญากาศ (แนะนาํ)

เพื่อใหไ้ด้แมพ่มิพป์ราศจากฟอง แนะนําใหไ้ล่ฟองด้วยสญุญากาศ ใสซ่ลิิโคนท่ีผสมแล้วลงในภาชนะ
ท่ีมปีรมิาตร 3-5 เท่าของสว่นผสม ดดูสญุญากาศจนซลิิโคนพองตัว ฟองอากาศแตก และสว่น
ผสมยุบตัวลง จากนัน้ดดูต่ออีก 1-2 นาที

หมายเหต:ุ ต้องไล่ฟองและเทซลิิโคนใหเ้สรจ็ภายในระยะเวลาการใชง้านหลังผสม

ข ัน้ตอนที่ 5: เทซลิโิคน เทซลิิโคนท่ีไล่ฟองแล้วทันที โดยเทเป็นสายเล็ก ๆ อยา่งชา้ ๆ ลงท่ีจุดต่ําสดุของแมพ่มิพ์ ปล่อยให้
ไหลขึ้นและล้อมรอบต้นแบบ ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ซลิิโคนคลมุจุดสงูสดุของต้นแบบอยา่งน้อย 0.5
ซม. (ประมาณ 0.2 น้ิว)

ข ัน้ตอนที่ 6: บม่และถอด
แบบ

ยางซลิิโคนแพลตตินัม่ซรีสีค์วามแขง็ปานกลางบม่สมบูรณ์ท่ีอุณหภมูหิอ้งโดยทัว่ไปประมาณ 5
ชัว่โมง และสามารถใชค้วามรอ้นเรง่การบม่ได้ การบม่ท่ีอุณหภมูต่ํิากวา่ 15°C (60°F) อาจชา้หรอืทํา
ได้ยาก
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7. ขอ้ควรระวงัดา้นความปลอดภยั

(1) ภายใต้สภาวะการเก็บรกัษาและการใชง้านปกติ ผลิตภัณฑ์มคีวามเสถียรและไมเ่กิดปฏิกิรยิาอันตราย

(2) เก็บใหพ้้นมอืเด็ก

มาตรการปฐมพยาบาล

 การสมัผสัผวิหนงั: ล้างผิวหนังบรเิวณท่ีสมัผัสด้วยสบูแ่ละน้ําอยา่งทัว่ถึง หากอาการยงัคงอยูใ่หไ้ปพบแพทย์

 การสมัผสัดวงตา: หากเขา้ตา ใหล้้างทันทีด้วยน้ําปรมิาณมากอยา่งน้อย 15 นาที และไปพบแพทย์

 การสดูดม: ภายใตส้ภาวะการใชง้านปกติ วสัดนุ ีไ้มถ่อืวา่เปน็อนัตรายจากการสดูดม

 การกลนืกนิ: หา้มทําใหอ้าเจียน บว้นปากด้วยนํ้าใหส้ะอาด และไปพบแพทย์

8. การเกบ็รักษาและอายกุารใชง้าน

(1) การเกบ็รักษาทีแ่นะนาํ: เพื่อผลลัพธท่ี์ดีท่ีสดุ ใหเ้ก็บวสัดใุนท่ีเยน็และแหง้ท่ีอุณหภมูหิอ้ง 15-25°C (60-77°F) หลีกเล่ียง
แสงแดดโดยตรงและวสัดท่ีุไมเ่ขา้กัน เชน่ กรดและด่าง

(2) อายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์มอีายุการเก็บรกัษา 24 เดือนนับจากวนัท่ีผลิตเมื่อเก็บอยา่งถกูต้อง การเก็บท่ีอุณหภมูสิงู
อาจทําใหอ้ายุการใชง้านสัน้ลง

(3) ภาชนะทีเ่ปดิแลว้: หลังเปิดใชต้้องปิดฝาภาชนะใหส้นิททันทีหลังใชง้าน เพื่อป้องกันการปนเปื้ อนและการรัว่ซมึ

(4) เม ือ่เกนิอายกุารเกบ็รักษา: ผลิตภัณฑ์ท่ีเก็บเกินระยะเวลาท่ีกําหนดอาจยงัใชง้านได้ แต่ผู้ใชต้้องทดสอบและยนืยนั
ประสทิธภิาพและความเหมาะสมกับงานท่ีต้องการก่อนใช้

9. บรรจุภณัฑ์

ยางซลิิโคนแอดดิชัน่จดัจาํหน่ายเป็นชุดท่ีประกอบด้วยสว่นประกอบ A และสว่นประกอบ B ตามอัตราสว่นผสมท่ีกําหนด โดยมี

บรรจุภัณฑ์มาตรฐานดังต่อไปน้ี:

น ํา้หนกัรวมของชดุ สว่นประกอบ A สว่นประกอบ B

2 kg 1 kg 1 kg

10 kg 5 kg 5 kg

50 kg 25 kg 25 kg

400 kg 200 kg 200 kg

2,000 kg 1,000 kg 1,000 kg

หมายเหต:ุ มบีรกิารบรรจุภัณฑ์แบบกําหนดเองสาํหรบั OEM/ODM
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