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Silicon de aditie — seria cu duritate ridicata

RTV-4140 A/B, RTV-4145 A/B, RTV-4150 A/B

-

1. DESCRIERE

Aceasta serie de silicon de aditie cu duritate ridicata,
cu catalizator pe baza de platina, se caracterizeaza
prin stabilitate dimensionala excelenta. Atat Partea A,
cat si Partea B sunt lichide translucide si vascoase si
pot fi colorate cu pigmenti pentru silicon. Dupa
amestecarea in raport 1:1 in greutate, materialul se
intareste in cateva ore la temperatura camerei;
incalzirea poate accelera procesul.

2. CARACTERISTICI

Duritate ridicata pentru realizarea matritelor
rigide.

Stabilitate dimensionala excelenta.
Contractie foarte redusa (<0,1%).
Reproducere fina a detaliilor.

Rezistenta termica ridicatd, de pana la 250 °C /
482 °F.

6. Int&rire la temperatura camerei sau accelerata
prin incalzire.

3. APLICATII

Siliconul de aditie cu duritate ridicata, cunoscut si ca silicon catalizat cu plating, este conceput pentru
aplicatii care necesita rigiditate si precizie maxime. Stabilitatea dimensionala remarcabila il recomanda
pentru realizarea matritelor robuste si nedeformabile utilizate in prototipare rapida, fabricarea compozitelor
armate cu fibra de sticld, turnarea rasinilor epoxidice si poliuretanice si a betonului, precum si fabricarea
componentelor pentru industria auto si electronica.

'y
Prototipare rapida Matrita pentru turnarea Turnarea modelelor cu Matrita pentru caramida

poliuretanului pereti subtiri decorativa
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Proprietate fizica RTV-4140 A/B RTV-4145 A/B RTV-4150 A/B
Proprietati fizice inainte de intarire la25°C/ 77 °F

Stare fizica Lichid Lichid Lichid
Consistenta Véascoasa Véascoasa Véscoasa
Miros Fara miros Fara miros Fara miros
Culoarea Partii A Translucida Translucida Translucida
Culoarea Partii B Translucida Translucida Translucida
Vascozitatea Partii A, mPa's 4.800 8.500 7.000
Véscozitatea Partii B, mPas 4.300 7.500 6.500
Densitate relativa, g/cm? 1,08-1,10 1,08-1,10 1,08-1,10
Amestecul Partii A si PartiiBla25°C/ 77 °F

Raport de amestecare in greutate (A:B) 1:1 1:1 1:1

Timp de lucru, minute 35 35 35

Timp de intarire, ore 6 6 6
Proprietati tipice ale cauciucului intarit dupa 24 hla25°C/ 77 °F

Duritate, Shore A 40 45 50
Rezistenta la sfasiere, N/mm 32,0 30,0 28,0
Rezistenta la tractiune, MPa 53 4,7 4,6
Alungire, % 220 230 350
Contractie, % <0,1 <0,1 <0,1
Rezistenta termica, °C (°F) 250 (482) 250 (482) 250 (482)

Culori personalizate: Produsul standard este translucid. Pentru culori personalizate, pigmentul se adauga in
Partea B. Aspectul final depinde de baza Partii A:

(1) Translucid: Partea A (translucidd) + Partea B (pigmentata)

(2) Opac (solid): Partea A (baza albd) + Partea B (pigmentata)
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5. ETAPE DE PRELUCRARE

Pasul 1: Pregatirea
modelului master
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Asigurati-va ca modelul master este curat, uscat, etansat corespunzator daca este
poros si lipsit de substante care inhiba intarirea (consultati avertismentul de la
Pasul 3). Fixati modelul in cutia matritei.

Pasul 2: Aplicarea
agentului de
demulare (daca
este necesar)

Daca este necesar, pulverizati sau aplicati un strat subtire si uniform de agent de
demulare compatibil cu siliconul (de exemplu, pentru suprafete poroase, forme
complexe sau pentru prelungirea duratei de utilizare a matritei). Evitati agentii care
inhiba intarirea.

Pasul 3: Dozarea si
amestecarea
componentelor

Dozati cu precizie cantitati egale din Partea A si Partea B in greutate (raport 1:1).
Introduceti-le intr-un recipient curat si amestecati temeinic, razuind peretii si fundul
recipientului.

AVERTISMENT: INHIBAREA INTARIRII! Asigurati-va ca uneltele si suprafetele sunt
perfect curate si lipsite de contaminanti precum sulf, staniu, amine, umiditate etc.

Pasul 4: Degazarea
sub vid
(recomandata)

Pentru obtinerea unor matrite fara bule, se recomanda degazarea sub vid.
Introduceti siliconul amestecat intr-un recipient cu un volum de 3-5 ori mai mare
decat volumul materialului. Aplicati vid in camera pana cénd siliconul se ridica,
spuma se sparge si materialul revine la nivel. Continuati degazarea inca 1-2
minute.

Nota: Finalizati degazarea si turnarea in intervalul timpului de lucru al siliconului.

Pasul 5: Turnarea
siliconului

Turnati imediat siliconul degazat. Turnati lent, intr-un fir subtire, in punctul cel mai
jos al cutiei matritei, [asand materialul sa urce si sa curga in jurul modelului master.
Asigurati-va ca siliconul acopera punctul cel maiinalt al modelului cu cel putin 0,5
cm (aprox. 0,2 inch).

Pasul 6: intarirea si
demularea

Siliconul de aditie se intareste complet, de reguld, in aproximativ 6 ore la
temperatura camerei, iar procesul poate fi accelerat prin incalzire. La temperaturi
sub 15 °C (60 °F), intarirea poate fi lenta sau dificila.

6. NOTE DE PRELUCRARE

(1) Utilizati intotdeauna Partea A si Partea B din acelasi model si acelasi lot. Daca sunt utilizate loturi
diferite, efectuati un test la scara mica pentru a confirma compatibilitatea.

(2) Serecomanda insistent efectuarea unui test la scara mica pentru a confirma compatibilitatea cu
materialele specifice inainte de inceperea unui proiect de amploare.

(3) Pentru rezultate optime, amestecati si intariti materialul la 20-30 °C (68-86 °F), cu o umiditate
relativa sub 50%, deoarece umiditatea ridicata poate provoca defecte de intarire.

(4) Nu utilizati materialul la temperaturi sub 15 °C (60 °F), deoarece intdrirea corectd poate fi impiedicata.

Avertisment privind inhibarea intaririi

Catalizatorul pe baza de platina este sensibil si poate fi neutralizat de contaminanti, impiedicand intarirea
siliconului si lasand o suprafata lipicioasa. Asigurati-va ca modelele master si uneltele sunt curate si nu
contin urmatoarele substante:
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® Compusi ai sulfului (de exemplu, plastiline pe baza de sulf, cauciuc natural, manusi din latex).

® Compusi ai staniului (de exemplu, siliconi cu intarire prin condensare).

® Compusi aminici (de exemplu, anumite rasini epoxidice si UV).

® Anumiti stabilizatori pentru PVC si rasini poliesterice proaspét turnate.

7. MASURI DE SIGURANTA

(1) in conditii normale de depozitare si manipulare, produsul este stabil si nu produce reactii periculoase.

(2) A nu se lasa laindemana copiilor.

Masuri de prim ajutor

® Contact cu pielea: Spalati bine zona afectata cu apéa si sdpun. Solicitati asistentd medicala daca

simptomele persista.

® Contact cu ochii: Clatiti imediat ochii cu multa apa timp de cel putin 15 minute si solicitati asistenta

medicala.

® Inhalare: in conditiile normale de utilizare prevazuta, materialul nu este considerat periculos prin

inhalare.

® Ingerare: Nu provocati varsaturi. Clatiti bine gura cu apa si solicitati asistentd medicala.

8. DEPOZITARE SI TERMEN DE VALABILITATE

(1) Depozitare recomandata: Pentru rezultate optime, pastrati materialul intr-un loc rdcoros si uscat, la
temperatura camerei (15-25 °C / 60-77 °F), ferit de lumina directa a soarelui si de materialele
incompatibile, precum acizii si bazele.

(2) Termen de valabilitate: Produsul are un termen de valabilitate de 12 luni de la data fabricatiei, daca
este depozitat corect. Depozitarea la temperaturi mai ridicate poate reduce durata de utilizare.

(3) Recipiente deschise: Dupa deschidere, recipientele trebuie inchise etans imediat dupa utilizare pentru
a preveni contaminarea si scurgerile.

(4) Dupa expirarea termenului de valabilitate: Produsul nu devine neaparat inutilizabil dupa depasirea
termenului specificat. Utilizatorul are insa responsabilitatea de a testa si confirma performanta si
adecvarea produsului pentru aplicatia prevazuta inainte de utilizare.

9. AMBALARE

Siliconul de aditie este furnizat in seturi formate din Partea A si Partea B, in raportul corect de amestecare.
Sunt disponibile urmatoarele ambalaje standard:

Greutatea total3 a setului Partea A Partea B
2 kg 1 kg 1kg

10 kg 5 kg 5kg

50 kg 25kg 25kg
400 kg 200 kg 200 kg
2.000 kg 1.000 kg 1.000 kg

Nota: Oferim servicii de ambalare personalizata pentru OEM/ODM.
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