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Silikon kondensacyjny - seria o $redniej twardo$ci
RTV-3120 A/B, RTV-3125 A/B, RTV-3130 A/B
RTV-3220 A/B, RTV-3225 A/B, RTV-3230 A/B

1. OPIS

Ta seria silikonéw kondensacyjnych, katalizowanych cyng,
obejmuje materiaty o sredniej twardosci. Sktada sie z biatej
lub pétprzezroczystej, lepkiej bazy, czyli Sktadnika A, oraz
katalizatora cynowego o barwie od bezbarwnej do
jasnozoéttej, czyli Sktadnika B. Po zmieszaniu wagowo w
proporcji od 100:2 do 100:4 materiat sieciuje sie w
temperaturze pokojowej w reakcji z wilgociag z powietrza.
Dzieki wysokiej wytrzymatosci na rozdzieranie i trwatosci
seria jest szeroko stosowana do wykonywania form
przemystowych i artystycznych.

2. CECHY

1. Srednia twardo$¢ i dobra elastyczno$é.

2. Wysoka wytrzymatos¢ na rozdzieranie i
rozcigganie.

3. Doskonate wtasciwosci antyadhezyjne.

4. Wszechstronne zastosowanie (wylewanie lub
naktadanie pedzlem).

5. 0Odpornos¢ termiczna do 200 °C (392 °F).

3. ZASTOSOWANIA

Ta seria silikonéw kondensacyjnych jest ceniona za wysokg wytrzymato$é na rozdzieranie i trwatosgé.
Nadaje sie do wykonywania form przemystowych i artystycznych wielokrotnego uzytku. Typowe
zastosowania obejmujg formy do elementéw architektonicznych z gipsu i betonu, rzezb, mebli oraz
odlewow z zywic epoksydowych i poliestrowych.

-
Forma do rzezby gipsowe;j Forma do sztucznego Dekoracyjna forma Silikonowa forma
kamienia silikonowa naktadana pedzlem
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4. DANE TECHNICZNE

4.1 Kauczuk silikonowy - biaty

Nr dokumentu: MHL-TDS-TIN-MED-PL

Strona2z5

Wiasciwo$é fizyczna RTV-3120 A/B RTV-3125 A/B RTV-3130 A/B
Wiasciwosci fizyczne przed sieciowaniem przy 25 °C (77 °F)

Stan skupienia Ciecz Ciecz Ciecz
Konsystencja Lepka Lepka Lepka

Zapach Lekki zapach Lekki zapach Lekki zapach

Barwa Sktadnika A

Biaty

Biaty

Biaty

Barwa Sktadnika B

0d bezbarwnej do jasnozottej

0Od bezbarwnej do

0Od bezbarwnej do

jasnozottej jasnozottej
Lepkos¢ Sktadnika A, mPa-s 21 000 20 000 19 000
Lepkos¢ Sktadnika B, mPa's 250 250 250
Gestos¢ wzgledna Sktadnika A, g/cm?® |1,10-1,12 1,12-1,15 1,12-1,15
Gestos¢ wzgledna Sktadnika B, g/cm® |1,00 1,00 1,00
Mieszanina Sktadnika A i Sktadnika B przy 25 °C (77 °F)
Stosunek mieszania (wagowo) 100:3 100:3 100:3
Czas pracy, min 40 40 40
Czas sieciowania, h 9 10 10
Typowe wiasciwos$ci usieciowanego kauczuku po 24 h przy 25 °C (77 °F)
Twardos¢, Shore A 20 25 30
Wytrzymatosé na rozdzieranie, N/mm 25,0 25,0 25,0
Wytrzymatosé na rozcigganie, MPa 2,6 3,0 3,8
Wydtuzenie przy zerwaniu, % 500 480 450
Skurcz, % <0,30 <0,30 <0,30
Odpornos¢ termiczna, °C (°F) 200 (392) 200 (392) 200 (392)
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Wiasciwo$é fizyczna RTV-3220 A/B RTV-3225 A/B RTV-3230 A/B
Wiasciwosci fizyczne przed sieciowaniem przy 25 °C (77 °F)

Stan skupienia Ciecz Ciecz Ciecz
Konsystencja Lepka Lepka Lepka

Zapach Lekki zapach Lekki zapach Lekki zapach
Barwa Sktadnika A Pétprzezroczysty Pétprzezroczysty Potprzezroczysty
Barwa Sktadnika B 0d bezbarwnej do jasnozéttej gifsizzigvnej do ;2::;:;;;\/%] do
Lepkos¢ Sktadnika A, mPa-s 21000 20 000 19 000
Lepkos¢ Sktadnika B, mPa's 250 250 250

Gestos¢ wzgledna Sktadnika A, g/cm® |1,08-1,10 1,10-1,12 1,10-1,12
Gestos¢ wzgledna Sktadnika B, g/cm3  |1,00 1,00 1,00
Mieszanina Sktadnika A i Sktadnika B przy 25 °C (77 °F)

Stosunek mieszania (wagowo) 100:3 100:3 100:3

Czas pracy, min 40 40 40

Czas sieciowania, h 9 10 10

Typowe wiasciwos$ci usieciowanego kauczuku po 24 h przy 25 °C (77 °F)

Twardos¢, Shore A 20 25 30
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, N/mm 26,0 26,0 26,0
Wytrzymatosé na rozcigganie, MPa 2,8 3,2 41
Wydtuzenie przy zerwaniu, % 520 500 460

Skurcz, % <0,30 <0,30 <0,30
Odporno$¢ termiczna, °C (°F) 200 (392) 200 (392) 200 (392)

5. ETAPY PRZETWARZANIA

Krok 1:
Przygotowanie
modelu
wzorcowego

Upewnic sig, ze model wzorcowy jest czysty, suchy i, jezeli jest porowaty,
odpowiednio uszczelniony. Stabilnie zamocowa¢ model w skrzynce formierskiej.
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Krok 2: NatoZenie W razie potrzeby nanies¢ natryskowo lub pedzlem cienkg, rownomierng warstwe
srodka srodka rozdzielajgcego, szczegodlnie na powierzchnie porowate i skomplikowane
antyadhezyjnego ksztatty, aby utatwi¢ rozformowanie i wydtuzy¢ trwatos¢ formy.

(w razie potrzeby)

Krok 3: Doktadnie odwazy¢ Sktadnik A (baze) i Sktadnik B (katalizator) zgodnie z zalecang
Odmierzanie i proporcjg, zwykle wagowo od 100:2 do 100:4. Potaczy¢ sktadniki w czystym
mieszanie pojemniku i doktadnie wymieszac¢, zgarniajgc materiat ze Scianek i dna, az
sktadnikéw katalizator catkowicie rozproszy sie w bazie. W przypadku biatego silikonu z serii

RTV-31xx przed uzyciem doktadnie wymieszac Sktadnik A, poniewaz wypetniacze
moga osiadac.

Krok 4: Aby usuna¢ uwiezione pecherzyki powietrza i uzyskac najwyzszg doktadnosc

Odpowietrzanie odwzorowania detali, zdecydowanie zaleca sie odgazowanie prézniowe

prézniowe mieszaniny. Umiesci¢ pojemnik w komorze prézniowej zapewniajgcej miejsce na

(zalecane) 3-5-krotne zwigkszenie objetosci. Odpompowywac powietrze, az silikon uniesie
sie, zatamie i opadnie, a nastepnie kontynuowac odgazowanie przez kolejne 1-2
minuty.

Krok 5: Wylewanie =~ W przypadku form blokowych powoli wlewa¢ odgazowany silikon cienkim

silikonu strumieniem do najnizszego punktu skrzynki formierskiej, pozwalajgc mu
swobodnie rozptywac¢ sie wokét modelu. Ogranicza to pecherzyki powietrza
powstate podczas mieszania. Warstwa silikonu nad najwyzszym punktem modelu
powinna mie¢ co najmniej 0,5 cm (okoto 0,2 cala), aby unikngé zbyt cienkich miejsc.

Krok 6: Naktadanie =W przypadku form powtokowych podczas mieszania (Krok 3) doda¢ srodek

silikonu pedzlem tiksotropowy zgodnie z instrukcjg, aby uzyskac konsystencje odpowiednig do

(metoda naktadania pedzlem. Natozy¢ pierwsza warstwe powierzchniowa, doktadnie

alternatywna) pokrywajgc wszystkie detale, i odczekac, az stanie sig lepka. Naktadac kolejne
warstwy, umieszczajgc pomiedzy nimi materiat wzmacniajacy, np. gaze. Zbudowac
wymagang grubosg¢, zwykle 3—5 mm.

Krok 7: Sieciowanie Silikon kondensacyjny zwykle sieciuje sie catkowicie w temperaturze pokojowej w
i rozformowanie ciggu okoto 12 godzin. Czas sieciowania zalezy od temperatury, wilgotnosci i
proporcji katalizatora. Zimg moze by¢ niemal dwukrotnie dtuzszy niz latem.

6. UWAGI DOTYCZACE PRZETWARZANIA

(1) Aby uzyska¢ powtarzalne rezultaty, zawsze uzywac¢ Sktadnika A i Sktadnika B z tej samej partii.
taczenie sktadnikéw z réznych partii wymaga wykonania proby zgodnosci przez uzytkownika.

(2) Stosowanie nadmiernej ilosci katalizatora (A:B > 100:5) w celu przyspieszenia sieciowania moze
skrocic trwatos¢ formy i spowodowac jej przedwczesng kruchose.

(3) Formy z silikonu kondensacyjnego z czasem ulegajg stopniowemu skurczowi. Na szybko$¢ skurczu

wptywajg materiat odlewniczy i konstrukcja formy.

7. SRODKI OSTROZNOSCI

(1) Wentylacja i srodki ochrony indywidualnej: Stosowa¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Podczas
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sieciowania silikony kondensacyjne wydzielajg lotne produkty uboczne, zwykle alkohol. Przy
niewystarczajgcej wentylacji zaleca sie ochrone drég oddechowych. Zawsze uzywac okularow
ochronnych i nieprzepuszczalnych rekawic, np. nitrylowych lub butylowych, aby zapobiec kontaktowi
ze skorg i oczami.

(2) Ograniczenia stosowania: Wytacznie do zastosowan przemystowych. Ze wzgledu na niestabilnos¢
katalizatora i mozliwosc¢ jego stopniowego wymywania produkt nie nadaje sie do form do zywnosci,
zastosowan stomatologicznych ani zastosowan wymagajgcych dtugotrwatego bezposredniego
kontaktu ze skora.

(3) Bezpieczenstwo ogdline: Produkt jest stabilny w normalnych warunkach. Przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci.

Srodki pierwszej pomocy:

® Kontakt ze skérg: Doktadnie umy¢ wodg z mydtem. Jezeli podraznienie utrzymuje sie, zasiegngc¢
pomocy medyczne;.

® Kontakt z oczami: Ptukaé duzg iloscig wody przez co najmniej 15 minut. Jezeli podraznienie
utrzymuje sie, zasiegng¢ pomocy medyczne;.

® Wdychanie: Wyjs¢ na swieze powietrze. W przypadku zawrotow gtowy, podraznienia lub innych
objawow zasiegng¢ pomocy medyczne;j.

® Potknigcie: Nie wywotywac¢ wymiotow. Doktadnie wyptukac usta wodg i natychmiast zasiegna¢
pomocy medyczne;.

8. PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWALOSCI

(1) Zalecane przechowywanie: Przechowywa¢ w chtodnym, suchym i dobrze wentylowanym miejscu, w
temperaturze pokojowej 15-25 °C (60—77 °F). Chroni¢ przed zrédtami ciepta, bezposrednim swiattem
stonecznym oraz materiatami niekompatybilnymi, takimi jak mocne kwasy i zasady.

(2) Okres trwatosci: Przy prawidtowym przechowywaniu produkt zachowuje trwato$¢ przez 12 miesiecy
od daty produkcji. Wyzsza temperatura moze skrécic¢ okres przydatnosci.

(3) Otwarte opakowania: Po otwarciu pojemniki nalezy natychmiast szczelnie zamkna¢, aby zapobiec
wyciekom i chroni¢ katalizator przed hydroliza.

(4) Po uptywie okresu trwatosci: Produkt przechowywany dtuzej niz okreslony okres trwato$ci moze
nadal nadawac sie do uzycia. Przed zastosowaniem uzytkownik powinien jednak przeprowadzi¢
prébe i potwierdzi¢ jego wtasciwosci dla zamierzonego zastosowania.

9. OPAKOWANIA

Silikon kondensacyjny jest dostarczany w oddzielnych opakowaniach Sktadnika A (bazy) i Sktadnika B
(katalizatora). Dostepne sg nastepujgce standardowe wielkosci opakowan:

taczna masa zestawu Sktadnik A Sktadnik B
1kg 1 kg 40 g

5kg 5kg 200¢

25 kg 25 kg 1kg

200 kg 200 kg 8 kg

Uwaga: Sktadnik B, czyli katalizator, jest dostarczany bezptatnie w ilosci odpowiadajgcej proporcji T00A:4B.
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