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Silikon addycyjny - Seria o wysokiej twardosci
RTV-4140 A/B, RTV-4145 A/B, RTV-4150 A/B

1. OPIS

Ta seria silikonu addycyjnego (katalizowanego
platyng) obejmuje materiaty o wysokiej twardosci,
wyrézniajgce sie doskonatg stabilnoscig wymiarowa.

Zaréwno Sktadnik A, jak i Sktadnik B sg
-

potprzezroczystymi, lepkimi cieczami, ktére mozna
barwi¢ pigmentami silikonowymi. Po zmieszaniu
wagowo w proporcji 1:1 materiat sieciuje sie w
temperaturze pokojowej w ciggu kilku godzin;
podgrzewanie przyspiesza proces.

2. CECHY

—

Wysoka twardosé zapewniajgca sztywnos¢ formy.
Doskonata stabilnosé wymiarowa.

Ultraniski skurcz (<0,1%).

Doktadne odwzorowanie drobnych detali.

Wysoka odpornos¢ termiczna (do 250 °C / 482 °F).
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Sieciowanie w temperaturze pokojowej lub
przyspieszane cieptem.

3. ZASTOSOWANIA

Ta seria silikonu addycyjnego o wysokiej twardosci zostata opracowana do zastosowan wymagajgcych
maksymalnej sztywnosci i precyzji. Znakomita stabilnos¢ wymiarowa sprawia, ze jest odpowiednia do
wykonywania wytrzymatych, nieodksztatcajgcych sie form do szybkiego prototypowania, produkc;ji
kompozytéw z wtokna szklanego, odlewania zywic epoksydowych i poliuretanowych oraz betonu, a takze do
produkcji czesci dla branzy motoryzacyjnej i elektroniczne;j.

.
Szybkie prototypowanie Forma do odlewania Odlewanie modeli Forma do cegty
poliuretanu cienkosciennych dekoracyjnej
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4. DANE TECHNICZNE
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Wiasciwo$é fizyczna RTV-4140 A/B RTV-4145 A/B RTV-4150 A/B
Wiasciwosci fizyczne przed sieciowaniem w 25 °C/77 °F

Stan fizyczny Ciecz Ciecz Ciecz

Postaé Lepka Lepka Lepka

Zapach Bez zapachu Bez zapachu Bez zapachu
Kolor Sktadnika A Pétprzezroczysty Pétprzezroczysty Pétprzezroczysty
Kolor Sktadnika B Pétprzezroczysty Pétprzezroczysty Pétprzezroczysty
Lepkos¢ Sktadnika A, mPa's 4800 8 500 7 000
Lepkos¢ Sktadnika B, mPa's 4300 7 500 6 500
Gestosc¢ wzgledna, g/cm? 1,08-1,10 1,08-1,10 1,08-1,10
Mieszanina Sktadnika A i Sktadnika B w 25 °C/77 °F

Proporcja mieszania wagowo (A:B) 1:1 1:1 1:1

Czas pracy, minuty 35 35 35

Czas sieciowania, godziny 6 6 6

Typowe wtasciwosci usieciowanego kauczuku po 24 h w 25 °C/77 °F

Twardos¢, Shore A 40 45 50
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, N/mm 32,0 30,0 28,0
Wytrzymatos$é na rozcigganie, MPa 53 47 4,6
Wydtuzenie, % 220 230 350

Skurcz, % <0,1 <0,1 <0,1
Odpornos¢ termiczna, °C (°F) 250 (482) 250 (482) 250 (482)

Kolory niestandardowe: Produkt standardowy jest potprzezroczysty. Aby uzyskac kolor niestandardowy,

pigment dodaje sie do Sktadnika B. Koricowy wyglad zalezy od bazy Sktadnika A:
(1) Potprzezroczysty: Sktadnik A (pdtprzezroczysty) + Sktadnik B (z pigmentem)
(2) Nieprzezroczysty (petny): Sktadnik A (biata baza) + Sktadnik B (z pigmentem)
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5. ETAPY PRZETWARZANIA

Krok 1: Przygotowanie
modelu wzorcowego

Model wzorcowy powinien by¢ czysty i suchy, odpowiednio uszczelniony, jesli jest
porowaty, oraz wolny od inhibitoréw sieciowania (patrz ostrzezenie w Kroku 3).
Zamocuj model w skrzynce formierskiej.

Krok 2: Natozenie
srodka
antyadhezyjnego (w
razie potrzeby)

W razie potrzeby rozpyl lub nanies cienka, rownomierng warstwe srodka
antyadhezyjnego przeznaczonego do silikonu (np. na powierzchniach porowatych,
przy ztozonych ksztattach lub w celu maksymalnego wydtuzenia trwatosci formy).
Unikaj sSrodkéw hamujgcych sieciowanie.

Krok 3: Odmierzanie i
mieszanie sktadnikéw

Doktadnie odmierz réwne ilosci Sktadnika A i Sktadnika B wagowo (proporcja 1:1).
Potacz je w czystym pojemniku i doktadnie wymieszaj, zgarniajgc materiat ze
$cianek i dna.

OSTRZEZENIE: INHIBICJA SIECIOWANIA! Narzedzia i powierzchnie muszg by¢
idealnie czyste i wolne od zanieczyszczen, takich jak siarka, cyna, aminy, wilgo¢ itp.

Krok 4: Odpowietrzanie
prézniowe (zalecane)

Aby uzyskac¢ formy bez pecherzykow, zaleca sie odpowietrzanie prézniowe. Umiesé
wymieszany silikon w pojemniku o objetosci 3-5 razy wiekszej od objetosci
materiatu. Poddaj go prézni, az silikon uniesie sie, opadnie i ustabilizuje. Kontynuuj
jeszcze przez 1-2 minuty.

Uwaga: Odpowietrzanie i wylewanie nalezy zakonczy¢ w czasie pracy silikonu.

Krok 5: Wylewanie
silikonu

Natychmiast wylej odpowietrzony silikon. Wlewaj go powoli cienkim strumieniem w
najnizszym punkcie formy, pozwalajgc mu rozptywac sie ku gorze i wokot modelu
wzorcowego. Silikon powinien przykrywac najwyzszy punkt modelu warstwg co
najmniej 0,5 cm (ok. 0,2 cala).

Krok 6: Sieciowanie i
rozformowanie

Silikon addycyjny zwykle sieciuje sie catkowicie w ciggu okoto 6 godzin w
temperaturze pokojowej; proces mozna przyspieszy¢ cieptem. W temperaturze
ponizej 15 °C (60 °F) sieciowanie moze przebiega¢ wolno lub by¢ utrudnione.

6. UWAGI DOTYCZACE PRZETWARZANIA

(1) Zawsze uzywaj Sktadnika A i Sktadnika B tego samego modelu i z tej samej partii. W przypadku
uzycia roznych partii nalezy przeprowadzi¢ matg probe w celu potwierdzenia przydatnosci.

(2) Przed rozpoczeciem duzego projektu zdecydowanie zaleca sie wykonanie préby na matg skale w celu
potwierdzenia zgodnosci z konkretnymi materiatami.

(3) Najlepsze wyniki uzyskuje sig, mieszajac i sieciujgc materiat w temperaturze 20-30 °C (68-86 °F) przy
wilgotnosci wzglednej ponizej 50%, poniewaz wysoka wilgotno$¢ moze powodowaé¢ wady

sieciowania.

(4) Nie stosowac w temperaturze ponizej 15 °C (60 °F), poniewaz moze to uniemozliwi¢ prawidtowe

sieciowanie.

Ostrzezenie dotyczace inhibicji sieciowania

Katalizator platynowy jest wrazliwy i moze zosta¢ dezaktywowany przez zanieczyszczenia, co
uniemozliwia sieciowanie silikonu i pozostawia lepka powierzchnie. Modele wzorcowe i narzedzia musza
by¢ czyste i wolne od nastepujgcych substanc;ji:
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® Zwiagzki siarki (np. gliny zawierajgce siarke, kauczuk naturalny, rekawice lateksowe).

® Zwigzki cyny (np. silikony kondensacyjne).
® Zwigzki aminowe (np. niektére zywice epoksydowe i UV).
°

Niektore stabilizatory PVC i Swiezo odlane poliestry.

7. SRODKI OSTROZNOSCI

(1) W normalnych warunkach przechowywania i uzytkowania produkt jest stabilny i nie ulega
niebezpiecznym reakcjom.

(2) Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Srodki pierwszej pomocy

® Kontakt ze skérg: Doktadnie umy¢ skére wodg z mydtem. Jesli objawy utrzymuijg sie, zasiegnagé
porady lekarza.

® Kontakt z oczami: W razie kontaktu natychmiast ptuka¢ oczy duzg iloscig wody przez co najmniej 15
minut i zasiegng¢ porady lekarza.

® Wdychanie: W normalnych warunkach zamierzonego uzycia materiat nie jest uznawany za zagrozenie
inhalacyjne.

® Potkniecie: Nie wywotywac¢ wymiotéw. Doktadnie wyptukac usta wodg i zasiegna¢ porady lekarza.

8. PRZECHOWYWANIE | OKRES TRWALOSCI

(1) Zalecane przechowywanie: Przechowywa¢ materiat w chtodnym, suchym miejscu, w temperaturze
pokojowej (15-25 °C / 60-77 °F), z dala od bezposredniego swiatta stonecznego i materiatéw
niezgodnych, takich jak kwasy i zasady.

(2) Okres trwatosci: Produkt zachowuje trwato$¢ przez 12 miesiecy od daty produkc;ji, jesli jest
prawidtowo przechowywany. Wyzsza temperatura przechowywania moze skréci¢ okres przydatnosci.

(3) Otwarte opakowania: Po otwarciu pojemniki nalezy natychmiast szczelnie zamkna¢ po uzyciu, aby
zapobiec zanieczyszczeniu i wyciekom.

(4) Po uptywie okresu trwatosci: Przechowywanie produktu dtuzej niz okreslony okres trwatosci nie musi
oznaczac, ze jest on niezdatny do uzycia. Uzytkownik powinien jednak przed zastosowaniem
sprawdzi¢ i potwierdzi¢ jego wtasciwosci oraz przydatnos¢ do planowanego zastosowania.

9. OPAKOWANIA

Nasz silikon addycyjny jest dostarczany w dopasowanych zestawach zawierajgcych Sktadnik A i Sktadnik B.
Oferujemy nastepujgce standardowe wielkosci:

taczna masa zestawu Sktadnik A Skiadnik B
2kg 1 kg Tkg

10 kg 5kg 5kg

50 kg 25kg 25kg

400 kg 200 kg 200 kg
2000 kg 1000 kg 1000 kg

Uwaga: Oferujemy niestandardowe ustugi pakowania OEM/ODM.
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