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B VEEE M(iszaki adatlap (TDS)
MINGHUILINK Verzié: V4.2 Felilvizsgalat datuma: 2026-07-20

Platina szilikon - Nagy keménységi sorozat
RTV-4140 A/B, RTV-4145 A/B, RTV-4150 A/B

1. LEIRAS

Ez a platina szilikon sorozat nagy keménységu,
addicios onthet6 szilikon, amelyet kivald
méretstabilitas jellemez. Mind az A, mind a B
komponens attetsz6, viszkdzus folyadék, és
szilikonpigmentekkel sokféle szinre szinezhetd. 1:1
tomegaranyu keverés utan az anyag
szobahémeérsékleten néhany ora alatt kikeményedik; a
folyamat hével gyorsithato.

&

2. JELLEMZOK

Nagy keménység merev formak készitéséhez.
Kivalé méretstabilitas.

Rendkiviil alacsony zsugorodas (<0,1%).
Finom részletek pontos visszaadasa.

Nagy h64allésdg (akar 250 °C / 482 °F).

Szobahémérsékletl vagy hével gyorsitott
kikeményedés.

3. ALKALMAZASI TERULETEK

A nagy keménységu platina szilikont, mas néven addicids onthetd szilikont vagy platina katalizatoros
szilikont, maximalis merevséget és pontossagot igényl6 alkalmazasokhoz fejlesztették. Kiemelked6
méretstabilitasa révén kivaléan alkalmas erés, alakjukat megtartd formak készitésére gyors
prototipusgyartashoz, ivegszalas kompozitok gyartasahoz, epoxi- és poliuretangyantak, valamint beton
formazasahoz, tovabba autdipari és elektronikai alkatrészek gyartasahoz.

Gyors prototipusgyartas Poliuretanonté forma Vékony falu alkatrészek Dekortéglaforma
Ontése

Kinaban késziilt Miszaki adatlap (TDS) www.siliconeab.com



W IBEMINGHUILINK Dokumentumszam: MHL-TDS-PLAT-HIGH-HU Oldal2/5

4. MUSZAKI ADATOK

Fizikai tulajdonséag RTV-4140 A/B RTV-4145 A/B RTV-4150 A/B
Kikeményitetlen allapot fizikai tulajdonséagai 25 °C / 77 °F-on

Halmazallapot Folyadék Folyadék Folyadék
Allag Viszk6zus Viszkézus Viszkézus
Szag Szagtalan Szagtalan Szagtalan
A komponens szine Attetsz6 Attetsz6 Attetsz6
B komponens szine Attetsz6 Attetsz6 Attetsz6
A komponens viszkozitdsa (mPa's) 4 800 8 500 7 000

B komponens viszkozitasa (mPa's) 4 300 7 500 6 500
Sdrliség (g/cm?) 1,08-1,10 1,08-1,10 1,08-1,10
Az A és B komponens keveréke 25 °C / 77 °F-on

Keverési ardny témeg szerint (A:B) 1:1 1:1 1:1
Feldolgozasi idé (perc) 35 35 35
Kikeményedési id6 (6ra) 6 6 6

A kikeményedett gumi jellemz6 tulajdonségai 24 éra utan, 25 °C / 77 °F-on

Keménység (Shore A) 40 45 50
Téposzilardsag (N/mm) 32,0 30,0 28,0
Huzoszilardsag (MPa) 53 4,7 4,6
Szakadasi nyulas (%) 220 230 350
Zsugorodas (%) <0,1 <0,1 <0,1
HG4llésag (°C / °F) 250 (482) 250 (482) 250 (482)

Egyedi szinek: A szabvanyos termék attetszd. Egyedi szinekhez pigmentet kell adni a B komponenshez. A
megjelenés az A komponens alapjatdl flgg:

(1) Attetszé: A komponens (attetsz8) + B komponens (pigmentalt)

(2) Fed6 (t6mor szin): A komponens (fehér alap) + B komponens (pigmentalt)
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5. FELDOLGOZASI LEPESEK

1. 1épés: A
mesterminta
el6készitése

Gy6z8djon meg arrol, hogy a mesterminta tiszta és szaraz, porézus feliilet esetén
megfelel6en témitett, valamint kikeményedést gatlé anyagoktdl mentes (Idsd a 3.
Iépés figyelmeztetését). Rogzitse a mintat a formaszekrényben.

2. lépés:
Levélasztészer
alkalmazasa (ha

Sziikség esetén vigyen fel vékony, egyenletes rétegben szilikonhoz alkalmas
levalasztoszert (példaul pordzus feliileteknél, 6sszetett alakzatoknal vagy a forma
élettartamanak maximalizalasdhoz). Keriilje a kikeményedést gatld szereket.

sziikséges)

3.1épés: A Tomeg szerint pontosan mérjen ki azonos mennyiségl A és B komponenst (1:1
komponensek arany). Tiszta edényben egyesitse, majd az edény oldalat és aljat is lekaparva
kimérése és alaposan keverje dssze.

Osszekeverése

FIGYELEM: KIKEMENYEDES-GATLAS! Az eszkdzoknek és feliileteknek teljesen
tisztanak, tovabba kéntdl, 6ntdl, aminoktdl, nedvességtdl és egyéb
szennyezddésektél mentesnek kell lennitik.

4. 1épés: Vakuumos
légtelenités
(ajanlott)

Buborékmentes formakhoz vakuumos légtelenités ajanlott. A bekevert szilikont a
térfogatanal 3-5-szor nagyobb edénybe helyezze. Vakuumkamraban addig
vakuumozza, amig a keverék megemelkedik, a buborékok kipukkadnak, majd az
anyag visszaesik. Ezutan tovabbi 1-2 percig folytassa a vakuumozast.

Megjegyzés: A Iégtelenitést és a kidntést a szilikon feldolgozasi idején beliil fejezze
be.

5. 1épés: A szilikon
kiontése

A légtelenitett szilikont azonnal 6ntse ki. Vékony sugarban, lassan dntse a forma
legalacsonyabb pontjara, és hagyja, hogy természetesen felaramoljon a
mesterminta koriil. A szilikon legalabb 0,5 cm-rel (kb. 0,2 hiivelykkel) fedje a minta
legmagasabb pontjat.

6. lépés:
Kikeményités és
formabontas

A platina szilikon szobahémérsékleten altalaban korilbelil 6 dra alatt teljesen
kikeményedik; a folyamat hével gyorsithaté. 15 °C (60 °F) alatt a kikeményedés
lassu vagy nehézkes lehet.

6. FELDOLGOZASIUTMUTATO

(1) Mindig azonos terméktipushoz és gyartasi tételhez tartozé A és B komponenst hasznaljon. Eltéré
tételek alkalmazasa esetén kis préba sziikséges az alkalmassag ellenérzéséhez.

(2) Nagyobb projekt megkezdése el6tt erésen ajanlott kis Iépték( probat végezni az adott anyagokkal
valo kompatibilitas ellen6rzésére.

(3) Alegjobb eredmény érdekében az anyagot 20-30 °C (68-86 °F) k6zott, 50% alatti relativ paratartalom
mellett keverje és keményitse ki, mivel a magas paratartalom kikeményedési hibakat okozhat.

(4) Ne haszndlja 15 °C (60 °F) alatti hémérsékleten, mert ez megakadalyozhatja a megfelelé

kikeményedést.
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Figyelmeztetés a kikeményedés gatlasara

A platinakatalizator érzékeny, és bizonyos szennyezddések semlegesithetik, ami megakadalyozza a
szilikon kikeményedését (ragadods feliilet marad vissza). A mestermintdk és az eszkdzok legyenek tisztdk,
és mentesek az aladbbi anyagoktdl:

Kénvegyiiletek (példaul kéntartalmud gyurmak, természetes gumi, latexkeszty().
Onvegyiiletek (példaul kondenzacids térhaldsodasu szilikonok).
Aminvegyliletek (példaul egyes epoxi- és UV-gyantdk).

Bizonyos PVC-stabilizatorok és frissen 6ntott poliésztergyantak.

7. BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

M
(2)

Normal tarolasi és kezelési koriilmények kozott a termék stabil, és veszélyes reakcié nem varhato.

Gyermekektdl elzarva tartando.

Els6segélynyujtasi intézkedések

Bérrel érintkezés: Az érintett bérfelliletet alaposan mossa le szappannal és vizzel. Ha a tiinetek
fennmaradnak, forduljon orvoshoz.

Szembe jutas: A szemet azonnal, legalabb 15 percig bé vizzel 6blitse. Forduljon orvoshoz.
Belégzés: Rendeltetésszeri hasznalat mellett az anyag varhatéan nem jelent belégzési veszélyt.

Lenyelés: Ne hanytasson. Alaposan oblitse ki a szdjat vizzel, és forduljon orvoshoz.

8. TAROLAS ES ELTARTHATOSAG

M

)

©)

(4)

Ajanlott tarolas: Az optimalis eredmény érdekében az anyagot hlivos, szaraz helyen,
szobahémérsékleten (15-25 °C / 60-77 °F), kozvetlen napfénytél és 6sszeférhetetlen anyagoktol,
példaul savaktdl és lugoktol tavol tarolja.

Eltarthat6sdg: Megfeleld tarolds esetén a termék a gyartastdl szamitott 12 honapig hasznalhaté fel. A
magasabb hémérsékleten torténd tarolas csokkentheti a felhasznalhatosagi id6t.

Felbontott csomagolds: Hasznalat utan a tartalyokat azonnal szorosan vissza kell zarni a
szennyezdOdés és a szivargas megel6zésére.

Eltarthat6sdagi id6 utan: Az eltarthatdsagi idén tul tarolt termék nem feltétlendl hasznalhatatlan.
Hasznalat elétt azonban a felhasznalo felel6ssége a teljesitmény és a tervezett alkalmazasra valo
alkalmassag vizsgalata és igazolasa.
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9. KISZERELES
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A termék az eldirt keverési aranynak megfelel6 A és B komponensbdl allé készletekben kaphatd. Az alabbi

szabvanyos kiszerelések érhetdk el:

Készlet 6ssztdomege A komponens B komponens
2 kg 1 kg 1kg

10 kg 5kg Skg

50 kg 25kg 25kg

400 kg 200 kg 200 kg

2000 kg 1000 kg 1000 kg

Megjegyzés: OEM/ODM igényekhez egyedi csomagolasi szolgaltatast kinalunk.
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