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Silicona de condensacién - serie de baja dureza
RTV-3105 A/B, RTV-3110 A/B, RTV-3115 A/B
RTV-3205 A/B, RTV-3210 A/B, RTV-3215 A/B

1. DESCRIPCION

La silicona de condensacion de esta serie presenta una baja
durezay utiliza un sistema de curado catalizado por estafio.
La Parte A es una base viscosa blanca o transluicida,
mientras que la Parte B es un catalizador a base de estafo
cuyo color varia de incoloro a amarillo claro. Al mezclarse
en una proporcién de 100:2 a 100:4 en masa, el material
cura a temperatura ambiente al reaccionar con la humedad
atmosférica y forma un caucho suave y elastico. Debido a
su menor resistencia al desgarro, es adecuada para moldes
pequefios y sencillos.

2. CARACTERISTICAS

1. Suavey muy elastica.

2. Viscosidad relativamente baja para facilitar la
desgasificacion al vacio.

3. Excelentes propiedades de desmoldeo.

4. Aplicacion versétil (vertido o a brocha).

3. APLICACIONES

La silicona de condensacion de esta serie destaca por su excepcional suavidad y su alto alargamiento a la
rotura. Es ideal para fabricar moldes sencillos de una sola pieza, incluidos moldes para modelos con
contrasalidas profundas. Sus aplicaciones habituales incluyen moldes para jabon, velas y pequefos objetos
artesanales, ademas de trabajos de arquitectura y restauracion.

Molde para jabon Molde para vela Molde para figura de oso Molde para objetos
artesanales
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4. DATOS TECNICOS

4.1 Caucho de Silicona - Blanco
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Propiedades fisicas RTV-3105A/B RTV-3110 A/B RTV-3115A/B
Propiedades antes del curado a 25 °C (77 °F)

Estado fisico Liquido Liquido Liquido
Consistencia Viscosa Viscosa Viscosa

Olor Leve Leve Leve

Color de la Parte A (base) Blanco Blanco Blanco

Color de la Parte B (catal.) Incoloro a amarillo claro

Incoloro a amarillo claro

Incoloro a amarillo claro

Viscosidad de la Parte A, mPa's 15000 15000 16 000
Viscosidad de la Parte B, mPa-s 250 250 250
Densidad de la Parte A, g/cm? 1,08-1,10 1,08-1,10 1,10-1,12
Densidad de la Parte B, g/cm? 1,00 1,00 1,00
Mezcla de las Partes Ay B a 25 °C (77 °F)

Proporcion de mezcla (A:B) 100:3 100:3 100:3
Tiempo de trabajo, min 40 40 40
Tiempo de curado, h 8 8 9
Propiedades tras 24 h de curado a 25 °C (77 °F)

Dureza (Shore A) 5 10 15
Resistencia al desgarro, N/mm 8,0 12,0 16,0
Resistencia a la traccion, MPa 1,5 2,2 2,4
Alargamiento a la rotura, % 540 560 520
Contraccion, % <0,30 <0,30 <0,30
Resistencia térmica, °C (°F) 200 (392) 200 (392) 200 (392)
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4.2 Caucho de Silicona - Transltcido
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Propiedades fisicas RTV-3205 A/B RTV-3210 A/B RTV-3215A/B
Propiedades antes del curado a 25 °C (77 °F)

Estado fisico Liquido Liquido Liquido
Consistencia Viscosa Viscosa Viscosa

Olor Leve Leve Leve

Color de la Parte A (base) Translucido Translucido Translucido

Color de la Parte B (catal.) Incoloro a amarillo claro

Incoloro a amarillo claro

Incoloro a amarillo claro

Viscosidad de la Parte A, mPa‘s 15000 15000 16 000
Viscosidad de la Parte B, mPa-s 250 250 250
Densidad de la Parte A, g/cm? 1,05-1,07 1,05-1,07 1,08-1,10
Densidad de la Parte B, g/cm? 1,00 1,00 1,00
Mezcla de las Partes Ay B a 25 °C (77 °F)

Proporcién de mezcla (A:B) 100:3 100:3 100:3
Tiempo de trabajo, min 40 40 40
Tiempo de curado, h 8 8 9
Propiedades tras 24 h de curado a 25 °C (77 °F)

Dureza (Shore A) 5 10 15
Resistencia al desgarro, N/mm 9,0 13,0 17,0
Resistencia a la traccion, MPa 1,6 2,3 2,5
Alargamiento a la rotura, % 550 580 530
Contraccién, % <0,30 <0,30 <0,30
Resistencia térmica, °C (°F) 200 (392) 200 (392) 200 (392)

5. PASOS DE PROCESAMIENTO

Paso 1: Prepare el
Modelo Maestro

Asegurese de que el modelo maestro esté limpio, seco y correctamente sellado si
es poroso. Fije el modelo dentro de la caja del molde.
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Paso 2: Aplique
Desmoldeante (Sies
Necesario)

Si es necesario, pulverice o aplique una capa fina y uniforme de desmoldeante,
especialmente en superficies porosas o formas complejas, para facilitar el
desmoldeo y prolongar al maximo la vida util del molde.

Paso 3: Mida y Mezcle
los Componentes

Pese con precision la Parte A (base) y la Parte B (catalizador) segun la proporcién
recomendada (normalmente de 100:2 a 100:4 en masa). Combinelas en un
recipiente de mezcla limpio. Mezcle bien, raspando las paredes y el fondo, hasta
que el catalizador quede completamente disperso en el material base. Si utiliza
silicona blanca (serie RTV-31xx), remueva bien la Parte A antes de usarla, ya que
las cargas pueden sedimentarse.

Paso 4.
Desgasificacion al
Vacio (Recomendada)

Para eliminar las burbujas de aire atrapadas y lograr la maxima reproduccion de
detalles, se recomienda encarecidamente desgasificar al vacio la silicona
mezclada. Coloque el recipiente en una camara de vacio con capacidad suficiente
para una expansion de 3 a 5 veces su volumen. Aplique vacio hasta que la mezcla
se expanda, las burbujas revienten y el nivel del material vuelva a descender.
Mantenga el vacio durante 1-2 minutos mas.

Paso 5: Vertido de la
Silicona

(Para moldes de bloque) Vierta lentamente la silicona desgasificada en un hilo fino
en el punto mas bajo de la caja del molde, dejando que fluya de forma natural hacia
arriba y alrededor del modelo maestro. Esto ayuda a reducir las burbujas de aire
atrapadas durante la mezcla. Asegurese de que la silicona cubra el punto mas alto
del modelo al menos 0,5 cm (aprox. 0,2 pulgadas) para evitar zonas demasiado
finas.

Paso 6: Aplicacién a
Brocha (Alternativa)

(Para moldes de manta o piel) Durante la mezcla (paso 3), afilada un agente
tixotropico siguiendo las instrucciones del fabricante hasta obtener una
consistencia aplicable a brocha. Aplique una primera capa superficial cubriendo
todos los detalles y deje que se vuelva pegajosa. Aplique capas sucesivas e
incorpore material de refuerzo (como gasa) entre ellas para aumentar la
resistencia. Continle hasta alcanzar el espesor deseado (normalmente 3—5 mm).

Paso 7: Curadoy
Desmoldeo

La silicona catalizada por estafio suele curar por completo en 12 horas a
temperatura ambiente. El tiempo de curado depende de la temperatura, la
humedad y la proporcién de catalizador. En invierno, puede ser casi el doble que en
verano.

6. NOTAS DE PROCESAMIENTO

(1) Para obtener resultados uniformes, utilice siempre la Parte Ay la Parte B del mismo lote. Si mezcla
componentes de lotes diferentes, debera realizar pruebas para confirmar su compatibilidad.

(2) Eluso de un exceso de catalizador (A:B > 100:5) para acelerar el curado puede acortar la vida util del
molde y volverlo quebradizo prematuramente.

(3) Los moldes de silicona catalizada por estafio sufren una contraccién gradual con el tiempo. La tasa
de contraccion puede verse afectada por el material de colada y el disefio del molde.
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7. PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

(1) Ventilacién y EPP: Use el producto en un area bien ventilada. Durante el curado, la silicona catalizada
por estafio libera un subproducto volatil, generalmente alcohol. Si la ventilacién es insuficiente, use
proteccion respiratoria. Lleve gafas y guantes impermeables (nitrilo o butilo) para evitar el contacto
con la piel y los ojos.

(2) Limitacién de Uso: Exclusivamente para uso industrial. Debido a la inestabilidad del catalizador y a su
posible lixiviacion con el tiempo, este producto no es apto para moldes alimentarios, aplicaciones
dentales ni usos que impliquen contacto directo prolongado con la piel.

(3) Seguridad: Producto estable en condiciones normales. Manténgase fuera del alcance de los nifios.
Medidas de primeros auxilios:
1. Contacto con la Piel: Lave bien con agua y jabon. Busque atencion médica si la irritacion persiste.

2. Contacto con los Ojos: Enjuague los ojos con abundante agua durante al menos 15 minutos. Busque
atencion médica si la irritacion continua.

3. Inhalacién: Trasladese al aire libre. Busque atencién médica si aparecen sintomas como mareos o
irritacion.

4. Ingestién: No provoque el vémito. Enjuague bien la boca con agua y busque atencidon médica
inmediata.

8. ALMACENAMIENTO Y VIDA UTIL

(1) Almacenamiento recomendado: Conserve el producto en un lugar fresco, seco y ventilado, a 15-
25 °C (60-77 °F). Protéjalo del calor, el sol y los 4cidos o bases fuertes.

(2) Vida util: 12 meses desde la fecha de fabricacién si se almacena correctamente. Las altas
temperaturas pueden acortarla.

(3) Envases abiertos: Ciérrelos herméticamente de inmediato para evitar fugas y la hidrdlisis del
catalizador.

(4) Mas alla de la vida qtil: El producto puede seguir siendo utilizable, pero el usuario debe comprobar
antes su rendimiento para la aplicacioén prevista.

9. EMBALAJE

Nuestra silicona de condensacién se suministra con la Parte A (Base) y la Parte B (Catalizador) en envases
separados. Ofrecemos los siguientes tamafos estandar:

Tamanio Total del Kit Parte A Parte B
1 kg 1 kg 409
5kg 5kg 200¢g
25 kg 25 kg 1kg
200 kg 200 kg 8 kg

Nota: El catalizador de la Parte B se suministra sin cargo segun una proporcion de 100A:4B.
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